NOTE : Carefully read and understand all safety instructions before beginning use of this machine.
Retain this Instruction Manual for future reference.
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HINWEIS : Lesen Sie die Sicherheitsanweisungen aufmerksam durch, um sich mit ihnen vertraut zu
machen, bevor Sie diese Maschine in Betrieb nehmen. \
Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung fur spatere Bezugnahme auf.

NOTE : Avant ’utiliser la machine, lire attentivement toutes les consignes de sécurité.
Conserver ce manuel pour pouvoir le consulter en cas de besoin.

NOTA : Antes de comenzar a usar esta maquina lea con detencidon hasta comprender todas las
instrucciones de seguridad. Conserve este Manual de Instrucciones a mano para futuras
consultas. ‘

NOTA : Leggere aitentamente e compredere tutte le istruzioni per la sicurezza prima di iniziare I’

uso di questa macchina. Conservare guesto Manuale d’instruzioni per pronto riferimento.
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IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

Putting sewing systems into operation is prohibited until it has been ascertained that the sewing systems in
which these sewing machines will be built into, have conformed with the safety regulations in your country.
Technical service for those sewing systems is also prohibited.

1.
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Observe the basic safety measures, including, but not limited to the following ones, whenever you use the
machine.

. Read all the instructions, including, but not limited to this Instruction Manual before you use the machine.

in additien, keep this Instruction Manual so that you may read it at anytime when necessary.

. Use the machine after it has been ascertained that it conforms with safety rules/standards valid in your

country.

. All safety devices must be in position when the machine is ready for work or in operation.

The operation without the specified safety devices is not allowed.

. This machine shall be operated by appropriately-trained operators.
. For your personal protection, we recommend that you wear safety glasses.
. For the following, turn off the power switch or disconnect the power plug of the machine from the

receptacle.

7-1 For threading needle(s), looper, spreader etc. and replacing bobbin.

7-2 For replacing part(s) of needle, presser foot, throat plate, looper, spreader, feed dog, needle guard, folder,
cloth guide etc.

7-3 For repair work.

7-4 When leaving the working place or when the working place is unattended.

7-5 When using clutch motors without applying brake, it has to be waited until the motor stopped totally.

. i you should allow oil, grease, ctc. used with the machine and devices to come in contact with your eyes or

skin or swallow any of such liguid by mistake, immediately wash the contacted areas and consult a medical
doctor.

. Tampering with the live parts and devices, regardiess of whether the machine is powered, is prohibited.
. Repair, remodeling and adjustment works must only be done by appropriately irained technicians or

specially skilled personnel. Only spare parts designated by JUKI can be used for repairs.

11. General maintenance and inspection works have to be done by appropriately trained personnel.

12. Repair and maintenance works of electrical components shall be conducted by qualified electric
technicians or under the audit and guidance of specially skilled personnel.

Whenever you find a failure of any of electrical components, immediately stop the machine.

13. Before making repair and maintenance works on the machine equipped with pneumatic parts such as an air
cylinder, the air compressor has to be detached from the machine and the compressed air supply has to be
cut off. Existing residual air pressure after disconnecting the air compressor from the machine has to be
expelied. Exceptions to this are only adjustments and performance checks done by appropriately trained
technicians or specially skilled personnel.

14, Periodically clean the machine throughout the period of use.

15. Grounding the machine is always necessary for the normal operation of the machine. The machine has to
be operated in an environment that is free from strong noise sources such as high-frequency welder.

16. An appropriate power plug has to be attached to the machine by electric technicians. Power plug has to be
connected to a grounded receptacle.

17. The machine is only allowed to be used for the purpose intended. Other used are not aliowed.

18. Remodel or modify the machine in accordance with the safety rules/standards while taking all the effective
safety measures. JUKI assumes no responsibility for damage caused by remodeling or modification of the
machine.

19. Warning hints are marked with the two shown symbols.

Danger of injury to operator or service staff

ltemns requiring special attention




Nahanlagen, die fiir den Einbau dieser Ndhmaschinen vorgesehen sind, diirfen erst in Betrieb genommen werden,
nachdem sichergestelit ist, daB sie den Sicherheitsvorschriften des betreffenden Landes entsprechen.
Bis dahin ist technischer Service flir diese Nahaniagen ebenfalls verboten.

1.
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Beachten Sie die grundsétzlichen SicherheitsmaBnahmen, einschlieBlich der folgenden, wann immer Sie
die Maschine benutzen.

. Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine sémtliche Anieitungen, einschiieflich dieser Bedienungsanleitung durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung auBerdem so auf, daB sie bei Bedarf jederzeit griffbereit ist.

. Nehmen Sie die Maschine erst in Betrieb, nachdem sichergestelit ist, daB sie den in lhrem Land giiltigen

Sicherheitsvorschriften/-normen entspricht.

. Alle Sicherheitseinrichtungen miissen angebracht sein, wenn die Maschine betriebsbereit oder in Betrieb

ist. Der Betrieb ohne die vorgeschriebenen Sicherheitseinrichtungen ist unzulassig.

. Diese Maschine darf nur von entsprechend geschuitem Personal bedient werden.
. Zu threm persénlichen Schutz empfehlen wir, eine Schutzbrille zu tragen.
. In den folgenden Falien ist der Netzschalter auszuschalten, oder der Netzstecker der Maschine von der

MNetzsteckdose abzuziehen.

7-1 Zum Einfddeln von Nadel(n), Greifer, Spreizer usw. und Auswechseln der Spule.

7-2 Zum Auswechseln von Teilen wie Nadel, Nahfuf3, Stichplatte, Greifer, Spreizer, Transporteur, Nadelschutz,
Abkanter, Stoffihrung usw.

7-3 Fiir Reparaturarbeiten.

7-4 Bei Verlassen des Arbeitsplatzes und unbeaufsichtigtem Arbeitsplatz.

7-5 Bei Verwendung von Kupplungsmotoren ohne Bremsbetéatigung muf bis zum vollkommenen Stillstand
des Motors gewartet werden.

. Sollte 81, Schmierfett usw., das fiir die Maschine und Geréte verwendet wird, in lhre Augen oder auf lhre

Haut geraten, oder sollten Sie versehentlich eine dieser Flissigkeiten schlucken, waschen Sie die
betroffenen Bereiche sofort bzw. suchen Sie einen Arzt auf.

. Eingriffe an stromfihrenden Teilen und Vorrichtungen bei ein- oder ausgeschalteter Maschine sind verboten.
. Reparatur-, Umbau- und Einstellarbeiten diirfen nur von entsprechend ausgebildeten Technikern oder

speziell geschultem Personal durchgefihrt werden. Fir Reparaturen dirfen nur von JUK! vorgeschriebene
Ersatzteile verwendet werden.

11. Allgemeine Wartungsarbeiten und Inspektionen missen von entsprechend ausgebildetem Personal
durchgefiihrt werden.

12. Reparaturen und Wartungsarbeiten an elekirischen Bauteilen diirfen nur von qualifizierten Elekirikern oder
unter der Aufsicht und Anleitung speziell geschulten Personals durchgefihrt werden.

Sollte ein Fehler in einem der elekirischen Bauteile festgestellt werden, ist die Maschine unverziiglich
abzustellen.

13. Vor der Durchfiithrung von Reparatur- und Wartungsarbeiten an Maschinen, die mit Druckluftieilen (z.B.
Luftzylinder) ausgestattet sind, muB der Luftkompressor von der Maschine getrennt und die
Druckiufiversorgung abgeschaltet werden. Noch vorhandener Restdruck nach dem Trennen des
Luftkompressors von der Maschine mufl abgelassen werden. Ausgenommen hiervon sind nur
Einstellungen und Leistungsprifungen, die von entsprechend ausgebildeten Technikern oder speziall
geschuitem Personal durchgefiihrt werden.

14. Die Maschine ist wahrend des ganzen Benutzungszeitraums regelméaBig zu reinigen.

15, Eine Erdung der Maschine ist stets notwending, um normalen Betrieb der Maschine zu gewahrleisten.
Die Maschine muB in einer Umgebung betrieben werden, die frei von starken Stérungsquellen, wie z.B.
Hochfrequenz-SchweiBgeréten, ist.

16. Ein passender Netzstecker muBl von einem Elekiriker am Netzkabe! der Maschine angebracht werden.
Der Netzstecker darf nur an eine geerdete Steckdose angeschlossen werden.

17. Diese Maschine darf auBer zu dem vorgesehenen Zweck nicht anderweitig benutzt werden.

18. Umbauarbeiten oder Anderungen der Maschine milssen geméB den Sicherheitsvorschriften/-normen unter
Beachtung aller zutreffenden SicherheitsmaBnahmen durchgefihrt werden. JUKI Ubernimm? keine
Verantworiung fiir Schéden, die durch Umbau oder Anderung der Maschine verursacht wurden.

19. Warnhinweise sind mit den beiden folgenden Symbolen gekennzeichnet.

Verletzungsgefahr fir Bedienungsperson oder Wartungspersonal

Besonders zu beachiende Punkte




CONSIGNES

SECURITE IMPORTANTES

It est interdit de metire en service des systémes de couture incorporant ces machines sans s’étre assuré gu'ils
sont conformes & la réglementation de sécurité du pays d’utilisation.
Toute intervention technique pour ces systémes de couture est également interdite.

1. Lors de lutilisation de la machine, observer les mesures de sécurité de base qui comprennent, sans
toutefois s’y limiter, les régles suivantes.

2. Lire toutes les instructions qui comprennent sans toutefois s’y limiter les instructions de ce manuel
d'utilisation avant d'utiliser la machine. Conserver ce manuel d'utilisation pour pouvoir s’y reporter 4 tout
moment en cas de besoin.

3. Utiliser la machine aprés s’éire assuré qu’elle est conforme aux régles/normes de sécurité en vigueur dans
le pays d’utilisation.

4. Tous les dispositifs de sécurité doivent étre en place lorsque la machine est préte & étre utilisée ou gu’elle
fonctionne. L’utilisation sans les dispositifs de sécurité spécifiés n'est pas autorisée.

5. Cette machine doit &tre utilisée par des opérateurs ayant regu une formation appropriée.

6. Pour la protection de I'opérateur, il Iui est recommandé de porter des lunettes de sécurité.

7. Toujours metire linterrupteur d’alimentation en position d’arrét ou débrancher la fiche secteur de la
machine a la prise:

7-1 avant d’enfiler une aiguille, le boucleur, I'étendeur, etc. et de remplacer la canette;

7-2 avant de remplacer des piéces telles qu’aiguille, pied presseur, plague a aiguille, boucleur, étendeur,
griffe d’entrainement, garde-aiguille, remplieur, guide-tissu, etc.;

7-3 avant d’effectuer une réparation;

7-4 avant de quitter I'atelier ou lorsque Patelier est sans surveiliance;

7-5 lors de Putilisation d’un moteur 2 embrayage sans appliquer le frein, attendre que le moteur soit
complétement arrété.

8. En cas de contact de produits tels gu'huiles et graisses utilisés dans la machine ou ses dispositifs avec les
yeux ou la peau, rincer immédiatement la partie touchée et consulter un médecin. En cas d’absorption
accidentelie de tels produits, consulter immédiatement un médecin.

9. Il est interdit de toucher aux pieces et dispositifs sous tension gue la machine soit ou non en circuit.

10. Les travaux de réparation, de reconditionnement et de réglage ne doivent étre exécutés gue par des
techniciens correctement formés ou par un personnel ayant une qualification spéciale. Seules les piéces de
rechange indiquées par JUKI doivent étre utilisées pour les réparations.

11. Les travaux d’eniretien et de contréle ordinaires doivent éire exécutés par un personnel correctement formé.

12. Les travaux de réparation ot d’entretien des piéces électriques doivent étre exécutés par des électriciens
gualifiés ou sous le contrdie et la direction d'un persennel ayant une qualification spéciale.

En cas d’anomalie d’une pigce électrigque, arréter immédiatement la machine.

13. Avant d'effectuer des travaux de réparation et d’entretien sur une machine comportant des piéces
pneumatiques telles que cylindre pneumatique, désaccoupler le compresseur de la machine et couper
Vatimentation en air comprimé. Aprés avoir désaccouplé le compresseur d’air de Ia machine, détendre la
pression d’air résiduelle. Les seules exceptions 2 cette régle sont les réglages et les vérifications de
fonctionnement effectués par des techniciens correctement formés ou par un personnel ayant une
qualification spéciale.

14. Nettoyer périodiguement la machine pendant toute sa durée de service.

15. La machine deoit toujours étre mise 2 la terre pour l'utilisation normale. Elle doit éire utilisée dans un
environnement sans sources de bruits importantes telles qgue poste de soudage a haute fréguence.

16. Une fiche secteur appropriée doit &tre fixée & la machine par un électricien.
La fiche secteur doit étre branchée a une prise de courant reliée a la terre.

17. Cetie machine ne doit servir qu’a 'usage pour lequel elle est prévue. Tout autre usage est interdit.

18. Aeconditionner cu maodifier la machine en observant les régles/normes de sécurité et en prenant toutes les
mesures de sécuritd nécessaires. La responsabilité de JUKI ne saurait étre engagée pour des dommages
causés par le reconditionnement ou la modification de la machine.

19. Les mises en garde sont signalées par les deux symboles indiqués.

Risque de blessures pour "opérateur ou le personnel d’entretien

Points demandant une attention particuliére




Esta prohibido poner en operacién la maquina de coser hasta no cerciorarse de que los sistemas de cosido en
los que este tipo de méquinas se tienen que incorporar, estén en conformidad con las regulaciones de seguridad
vigentes en su pais. También esté prohibide el servicio técnico para estos sistemas de cosido.

G O

. Observe la medidas basicas de seguridad, incluyendo, perc no limitdndose, a las siguientes, siempre que

use la maquina.

. Lea todas las instrucciones, incluyendo, pero no limitdndose a este Manual de Instrucciones, antes de usar

la magquina. Ademas, guarde este Manual de Instrucciones de modo que usted lo pueda leer cuando sea
necesario.

. Use la maquina después de haberse cerciorado de que se conforma a las reglas v normas de seguridad

vélidas en su pais.

. Todos los dispositivos de seguridad deben estar en posicion cuando la maquina esté lista para entrar en

servicio o ya esté en operacion. No estéd permitide operar la maguina sin los dispositivos de seguridad
especificados.

. Esta méaquina debe ser operada por operadores debidamente entrenados.
. Para la proteccién del personal, recomendamos la colocacién de gafas de seguridad.
. Para lo siguiente, desconecte la alimentacién o desconecte el cable de alimentacién de la maquina desde la toma.

7-1 Para ef enhebrado de la(s) aguja(s), enlazador, estiradora, etc., y para el reemplazo de la bobina.

7-2 Para el reemplazo de las piezas de la aguja, prensatelas, placa de agujas, enlazador, estiradora,dentade
de transporie, protector de aguja, plegador, guia de tela, etc.

7-3 Para los trabajos de reparo.

7-4 Al dejar el lugar de trabajo ¢ cuando el lugar de trabajo esta desatendido.

7-5 Cuando use motores de embrague sin aplicar el freno, se debe esperar hasta que el motor pare totalmente.

. En caso de que el aceite, grasa, etc. que se usa en su maquina y dispositivos togue sus 0jos o piel, o que

trague por descuido cualquier liquido semejante, lavese inmediatamente las partes afectadas o consulte a
un médico.

11.

i2.

13.

14.

. Esta prohibido manipular las piezas y dispositivos méviles mientras esté conectada la corriente eléctrica a la maquina.
. Los trabajos de reparo, remodelacion y ajuste se deben hacer solamente por técnicos debidamente

entrenados o por personal especializado.

Para los reparcs, se pueden uiilizar sclamente las piezas de repuesio designadas por JUKI.

Los trabajos de mantenimiento e inspeccidn generales se deben llevar a cabo por personal debidamente
entrenado.

Los trabajos de reparo y mantenimiento de los componentes eléctricos se deben conducir por téenicos
eléctricos calificados o bajo la verificacién y direccién de personal especializado.

Siempre que descubra una faila en cualquier componente eléctrico, pare inmediataments la méquina.
Antes de llevar a cabo los trabajos de reparo v mantenimiento en la méquina eguipada con piezas
neumdticas, tales como un cilindro de aire, se debe desmontar el compresor de aire desde la maguina, y
también se dabe cortar el suminisiro de aire comprimidoe. Ademés, se debe expeler la presién de aire
existente después de la desconexién de la maquina. Las excepciones para eso son solamente los ajustes y
verificaciones de rendimiento que se hacen por técnicos debidamente entrenados o por personal especializado.
Limpie periddicamente la maguina durante todo el periodo de uso.

15.

16.

La puesta a tierra de la maquina es siempre necesario para la operacién normal de la misma.

La magquina debera ser operada en un ambiente exento de ruidos fuertes tales como en lugares de
soldadura de alta frecuencia.

Los técnicos eléctricos deberdn montar en la maquina un enchufe apropiado para la corriente eléctrica.

El enchufe de la corriente eléctrica se deberé conectar a un tomacorriente conectado a tierra.

17.
18.

Sélo se puede utilizar esta maquina para el propdsito que fue fabricada. No se permiten otros usaos.
Remodele o modifique la maquina de acuerdo a las normas y reglas de seguridad mientras toma todas las
medidas de seguridad efectivamente. JUKI no asume ninguna responsabilidad por danos causados por la
remodelacién o modificacién de la maguina.

19.

Los puntos de advertencia estédn marcados con los dos simbolos mostrados.

Peligro de lesién al operador o personal de servicio

ltemes que requieren atencién especial
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ISTRUZIONI IMPORTANTI PER SICUREZZA

E vietato mettere in funzione sistemi di cucitura fino a che si sia accertato che i sistemi di cucitura in cui queste

macchine per cucire vengono inserite rispondono a quanto previsto dalle norme di sicurezza nel vostro paese.
E altresi proibito intervenire tecnicamente su detti sistemi.

1. Osservare le misure fondamentali di sicurezza,comprese, ma non limitate a quelle seguenti, ogni volita che
sj usa la macchina.

2. Leggere iutte le istruzioni, compreso, ma non limitate a questo Manuale d’Istruzioni prima di usare la
macchina. In aggiunta, custodire questo Manuale d’Istruzioni in modo che si possa leggerlo in qualsiasi
momento quando necessario.

3. Usare la macchina dopo che & stato accertato che essa & conforme a regole/standards di sicurezza validi in
vostro paese.

4. Tutti i dispositivi di sicurezza devono essere in posizione quando la macchina & pronia per lavore o in
operazione. L’operazione senza | dispositivi di sicurezza specificati non & permessa.

5. Guesta macchina deve essere operata da operatori appropriatamente addestrati.

. Per la protezione personale, si consiglia di mettersi occhiali di sicurezza.

7. Nei casi seguenti, spegnere Uinterruttore di corrente o staccare la spina elettrica delia macchina dalla presa
di corrente.

7-1 Per infilare ago(hi), spoletta, spatole ecc., e per sostituire bobina.

7-2 Per sostituire parte(i) di ago, piedino, placca, spoletta, spatola, gancio di trasporto, ripare di ago, piegatrice,
guida di tela ecc.

7-3 Per lavoro di riparazione.

7-4 Quando si lascia il luogo di lavoro o quando il luogo di lavoro & senza sorveglianza.

7-5 Quando si usano motori a frizione senza azionare freno, si deve aspettare finché il motore si fermi completamente.

8. Se olio, grasso, ecc. usati con la macchina e dispositivi venissero in contatto con gli occhi o Ia pelle o
venisse inghiottito qualcuno di tali liquidi per errore, lavare immediatamente aree messe in contatto o
rivolgersi a un medico.

o

9. E proibitc manomettere le parti e i dispositivi sotto tensione indipendentemente dal fatto che la macchina &
alimentata o meno.
10. Laveri di riparazione, rimodeliamento e regolazione devono essere fatti solo da tecnici appropriatamente
addestrati o personale esperto. Solo parti di ricambio designate da JUKI possono essere usate per riparazioni.
11. Lavori generali di manutenzione ed ispezione devono essere fatti da personale appropriatamente addestrato.
12. Lavori di riparazione e manutenzione di componenti elettrici devono essere condotti da tecnici elettrici
qualificati o sotto il controllo e la guida di personale esperto.
Se viene trovato un guasto di qualche componente elettrico, fermare immediatamente la macchina.
13. Prima di fare lavori di riparazione e manutenzione sulla macchina dotata di parti pneumatiche come un
cilindro d’aria, il compressore d’aria deve essere staccato dalla macchina e Palimentazione d’aria
compressa deve essere bloccata. Eventusle pressione d’aria residua dopo il scollegamento del
compressore d’aria dalla macchina, deve essere espulsa. Eccezioni a questo sono solo regolazioni e
controlli di prestazione eseguiti da tecnici appropriatamente addestrati o personale esperto.
14. Pulire periodicamente la macchina per tutto il periodo di uso.

15. E sempre necessario collegare la macchina a massa per la regolare operazione della macchina.

La macchina deve essere operata in un ambiente che & libero da sorgente di rumore forte come saldatrice ad
alta frequenza.

16. Una appropriata spina eletlrica deve essere attaccata alla macchina da tecnici elettrici.

Spina eletirica deve essere connessa ad una presa elettrica collegata a massa.

17. E permesso usare guesta macchina solo per il fine inteso. Altri usi non sono permessi.

18. Rimodellare o modificare la macchina in conformita alle norme/standards di sicurezza prendendo tuite le
misure di sicurezza efficaci. JUK! non assume nessuna responsabilita per danno causato da
rimodellamento o modifica della macchina.

19. Cenni di avvertimento sono faiti con i due simboli dimostrati.

Pericolo di ferita a operatore o staff di servizio

Articoli che richiedono particolare attenzione
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FOR SAFE OPERATION

1. Keep your hands away from needle when you turn ON the power switch or while the machine is
in operation.

2. Do not put your fingers into the thread take-up cover while the machine is operating.

3. Turn OFF the power switch and ascertain that the motor has stopped running before starting
the work when tilting the machine head, or removing the belt cover or the V belt.

4. During operation, be careful not to allow your or any other person’s head, hands or clothes to
come close to the handwheel, V belt and motor. Also, do not place anything close to them.

5. Do not operate your machine with the belt cover and finger guard removed.

6. When tilting the machine head, be sure to confirm that the head support bar is properily attached
to your machine head, and be careful not to aliow your fingers or the like to be pinched in the
machine head.

1. To ensure safety, never operate the machine with the ground wire for the power supply removed.

2. When inserting/removing the power plug, the power switch has to be turned OFF in advance.

3. In time of thunder and lightening, stop your work and disconnect the power plug from the
receptacle so as to ensure safety.

4. 1f the machine is suddenly moved from a cold place to a warm place, dew condensation may be
observed. In this case, turn ON the power to the machine after you have confirmed that there is
no danger of water drops in the machine.

CAUTION :

Note that safety devices such as “eye guard”, “finger guard”, etc. may be omitted from the illustrations
in this Instruction Manual for easy explanation.

When operating the machine, be sure not to remove these safety devices.

FUR SICHEREN BETRIEB

1. FHalten Sie beim Einschalten des Netzschalters oder wéhrend des Betriebs der Maschine fhre
Hénde von der Nadel fern.

2. Fassen Sie wahrend des Betriebs der Maschine nicht mit lhren Fingern hintzr die
Fadenhebelabdeckung.

3. Schalten Sie den Netzschalter aus und vergewissern Sie sich, dass der Motor stillsteht, bevor
Sie mit der Arbeit beginnen, wenn Sie den Maschinenkopf kippen oder die Riemenabdeckung
oder den Keilriemen entfernen.

4, Achten Sie wahrend des Betriebs darauf, dafl weder Sie noch andere Personen mit Kopf, Hénden
oder Kleidung in die Néhe von Handrad, Keilriemen oder Motor kommen.

Legen Sie auch keine Gegenstinde in der Nahe dieser Teile ab.

5. Betreiben Sie die Maschine niemals ohne Riemenabdeckung und Fingerschutz.

6. Vergewissern Sie sich beim Kippen des Maschinenkopfes, daf die Kopfstitze einwandfrei am
Maschinenkopf angebracht ist, und achten Sie darauf, dafB3 Sie sich nicht die Finger oder andere
Kdrperteile unter dem Maschinenkopf klemmen.

1. Betreiben Sie die Maschine aus Sicherheitsgriinden nie ohne den Stromversorgungs-Erdleiter.

2. Schalien Sie vor dem Einstecken/Abziehen des Netzsteckers grundsétziich den Netzschalter
aus.

3. Brechen Sie bei Gewitter die Arbeit ab, und ziehen Sie zur Sicherheit den Netzstecker von der
Steckdose ab.

4. Wernn die Maschine plétziich von einem kalten zu einem warmen Ort gebracht wird, kann es zu
Kondenswasserbildung kommen. Schalten Sie in diesem Fall die Stromversorgung der Maschine
erst ein, nachdem Sie sich vergewissert haben, daB keine Gefahr von Wassertropfen in der
Maschine besteht.

VORSICHT :
Beachten Sie, dafBl Sicherheitsvorrichtungen wie Augenschutz, Fingerschutz usw. zur besseren
Darstellung der beschriebenen Teile in den Abbildungen dieser Betriebsanieitung fehlen kdnnen.
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1. Ne pas approcher les mains de l"aiguille lorsqu’on place I'interrupteur d’alimentation sur marche
ou pendant le fonctionnement de ia machine.

2. Ne pas metire les doigts derrigre le couvercle du releveur de fil pendant le fonctionnement de la machine.

3. Avant de basculer la téte de la machine en arriére ou de retirer le couvre-courroie ou la courroie
trapézoidale, placer Vinterrupteur d’alimentation sur arrét et s’assurer que le moteur a cessé de fourner.

4. Pendant le fonctionnement, ne jamais approcher la téte, la main ou les vélements du volant, de
la courroie trapézoidale ou du moteur et veiller & ce que personne ne le fasse. Ne rien placer non
plus prés de ces piéces.

5. Ne pas utiliser la machine avec le couvre-courroie et le protége-doigts retirés.

6. Avant de basculer la téte de la machine en arriére, s’assurer que la barre de support de iéte est
correctement fixée a la téte de la machine. Veiller également a ne pas se pincer les doigts dans
la téte de la machine.

1. Pour la sécurité, ne jamais faire fonctionner la machine avec le fil de terre du bloc d’zlimentation retiré.

2. Avant de brancher/débrancher la fiche secteur, placer 'interrupteur d’alimentation sur arrét.

3. En cas d’orage et de foudre, s’arréter de travailler et débrancher la fiche secteur de la prise par
mesure de sécurité.

4. SiPon déplace brusquement la machine d’un endroit froid a un endroit chaud, une condensation
peut se former. Dans ce cas, ne mettre la machine sous tension gqu’aprés s'étre assuré que des
gouttes d’eau ne risquent pas de se former dans la machine.

ATTENTION :

Les dispositifs de sécurité tels que “protége-yeux” et protége-doigts” sont parfois omis dans les
illustrations de ce manuel pour faciliter les explications.

Lors de Putilisation de la machine, veiller a ce que ces dispositifs soient toujours en place.

PARA OPERACION SEGURA

1. Mantenga sus manos lejos de la aguja cuando posicione en ON el interruptor de la corriente
eléctrica o mientras la maquina de coser esté funcionando.

2. Ne ponga us dedos sobre la cubierta del tirahilo cuando la maquina de coser esté funcionando.

3. Desconecte la corriente eléctrica y cercidrese de que el motor deja de funcionar antes de comenzar el
trabajo cuando eleva el cabezal de la méquina de coser, o quite la cubierta de la correa o la correz en V.

4. Durante la operacién, ponga cuidado en que ni usted ni nadie acerque la cabeza, manos o
vestidos al volante, correa en V y motor. Ademds, no coloque ninglin objeto sobre los mismos.

5. No opere su maquina con la cubierta de la correa desmontada o cuando no esté bien colocado
el protector de dedos.

6. Cuando incline el cabezal de la maquina de coser, cerciérese de confirmar que la barra de
soporte del cabezal de la maguina esta debidamente montada en el cabezal, y ponga cuidado en
que ni sus dedos ni ninguna ofra parte de su cuerpe queden cazados en el cabezal de la maguina.

1. Para mayor seguridad, nunca opere ia maquina de coser cuando esté desconectado el alambre
de puesta a tierra de la unidad suministradora de energia.

2. Cuando inserte/extraiga el enchufe de la corriente eléctrica, hay que posicionar de antemano en
OFF el interruptor de la corriente eléctrica.

3. En tiempo de tormentas y relampagos, interrumpa el trabajo y desconeste el enchufe de la
corriente eléctrica del receptéculo para garantizar la seguridad.

4. Silamaquina de coser es transportada repentinamente de un luger frio a otro caliente, es posible
que se forme rocio. En este caso, conecte la corriente eléctrica a la maguina después de confirmar
que no hay peligro de gue caigan gotas de agua a la maquina de coser.

PRECAUCIONES :

Tenga presente que es posible que los dispositivos de seguridad como el “protector de ojos”, el
“protector de dedos”, etc, no aparezcan en las ilustraciones de este Manual de Instrucciones que se
> omiten para mayor facilidad de las explicaciones.

Cuando opere la maquina, cerciérese de que estén bien montados todos los dispositivos de seguridad.
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PER UN UTILIZZO SICURO

1. Tenere le mani lontano dall’ago quando si accende interruttore deil’alimentazione o ia macchina
& in funzione.

2. Non mettere mai le dita sotto il carter tirafilo a macchina in funzione.

3. Spegnere linterrutiore dell’alimentazione e assicurarsi che il motore abbia cessato di girare prima di
iniziare il lavoro quando si inclina la testa della macchina, o si rimuove il copricinghia o la cinghia a V.

4. Durante il funzionamento fare attenzione a non avvicinare testa, mani, iembi di vestiario o oggetti,
ed assicurarsi che terzi non lo facciano, al volantino, alla cinghia a V o al motore.

5. Non fare funzionare la macchina sprovvista di copricinghia e salvadita.

5. Assicurarsi che la barra di supporto della testa sia correttamente attaccata alla testa delia
macchina, e fare attenzione che le dita ecc. non vengano intrappolati sotto la testa della macchina
quando si inclina la testa della macchina.

1. Per garantive le condizioni di sicurezza non fare funzionare la macchina sprovvista di messa a terra.

2. Spegnere l'interruttore deli’alimentazione prima di collegare/staccare la spina dalla presa di corrente.

3. Durante temporali con fulmini e tuoni, interrompere il lavoro e staccare la spina dalla presa di
corrente come misura di sicurezza.

4. Se la macchina viene spostata da un luogo fresco a un luogo caldo potrebbero verificarsi
fenomeni di condensa. In guesto caso avviare la macchina dopo essersi accertati che non
siano presenti gocce di acqua all’interno della macchina.

ATTENZIONE :

Si tenga presente che dispositivi di sicurezza come “protezione occhi”, salvadita, ecc. poirebbero
essere tralasciati dalle illustrazioni in questo Manuale d’lstruzioni per comodita di spiegazione.

> Quando si aziona la macchina, non rimuovere mai questi dispositivi di sicurezza.
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FORE OPERATION
CAUTION :

Check the following so as to prevent maloperation of and damage to the machine.

e Before you put the machine into operation for the first time after the set-up, clean it thoroughiy .
Femove all dust gathering during transportation and oil it well.

= Confirm that voltage has been correctly set.
Confirm that the power plug has been properly connected to the power supply.

¢ Never use the machine in the state where the voltage type is different from the designated one.

¢ The direction of normal rotation of the machine is counterclockwise as observed from the pulley side.
Take care not to allow the machine to rotate in the reverse direction.

* Never operate the machine unless the machine head and the oil tank have been filled with oil.

e For a test run, remove the bobbin and the needle thread.

o For the first month, decrease the sewing speed and run the sewing machine at a speed of 2,000 rpm or less.

e Operaie the handwhee! after the machine has totally stopped.

VOR DEM BETRIEB ZU BEACHTEN
VORSICHT :

Uberprifen Sie die folgenden Punkte, um Fehlbedienung und Beschiadigung der
Maschine zu verhiiten.

¢ Reinigen Sie die Maschine grindlich, bevor Sie sie nach der Instailation erstmalig in Betrieb nehmen.
Séubern Sie die Maschine griindlich von Staub, der sich wihrend des Transports angesammelt hat, und
tlen Sie sie gut.

. = Vergewissern Sie sich, daB die Spannung korrekt eingestelit worden ist.

Vergewissern Sie sich, daB der Netzstecker korrekt an das Stromnetz angeschlossen worden ist.

* Betreiben Sie die Maschine niemals mit einer anderen als der vorgeschriebenen Spannung.

» Die normale Laufrichtung der Maschine ist von der Riemenscheibe aus gesehen entgegen dem Uhrzeigersinn.
Lassen Sie nicht zu, daB sich die Maschine nicht in der entgegengesetzten Richtung dreht.

» Betreiben Sie die Maschine niemals, ohne daB Maschinenkopf und Oltank mit &I gefiilit worden sind.

o Entfernen Sie Spule und Nadelfaden fiir einen Probelauf.

* Reduzieren Sie die Nahgeschwindigkeit wéhrend des ersten Monats, und betreiben Sie die Nadhmaschine
mit einer Geschwindigkeit von maximal 2.000 St/min.

* Betatigen Sie das Handrad erst, nachdem die Maschine zum vollkommenen Stillstand gekommen ist.

AVANT L’UTILISATION
ATTENTION :

Pour ne pas risquer des anomalies ou d’endommager la machine, vérifier les points
suivants.

o Avant la premiére mise en service gui suit I'installation, nettoyer complétement la machine.
Enlever toute la poussiére ayant pu s’accumuler pendant le transport et bien lubrifier ia machine.
+ S’assurer que la machine a été régliée sur la tension correcte. ;
S’assurer également que la fiche secteur est bien connectée & I'alimentation.
¢ Ne jamais utiliser la machine avec une tension électrique différente de celle pour lagquelle elle est prévue.
o La machine doit tourner dans le sens inverse des aiguilles d’une montre lorsqu’on la regarde depuis le cété
de la poulie. Ne pas la faire tourner & l'envers.
o Ne jamais utiliser la machine sans avoir rempli d’huile Ia téte de la machine et le réservoir d’huile.
¢ Pour une marche d’essai, retirer la canette et le fil d’aiguille.
s Pendant le premier mois, diminuer la vitesse de couture et ne pas dépasser 2.000 pts/mn.
o Ne pas toucher le volant tant que la machine n’est pas complétement arrétée.




PRECAUTIONES :

Compruebe los siguientes itemes para evitar cualquier mal funcionamiento o dafios
en la maguina de coser.

o Antes de poner en operacién la méaquina de coser por primera después de montada, limpiela a fondo.
Quite todo el polvo que se haya acumulado durante el transporte y lubriquela bien con aceite.

= Confirme gue la tensién es la correcta. Confirme gue el enchufe de la corriente eléctrica esta bien conectado
a la unidad suministradora de corriente eléctrica.

e Nunca use su maquina cuando la tension sea diferente de la designada.

* La rotacién operacional normal de la maguina es hacia la izquierda si se observa desde el lado de la polea.
Ponga cuidado en no permitir que la maquina gire en direccidn inversa.

e Nunca opere la maquina a no ser que tanto el cabezal de la maquina como el fanque de aceite estén llenos
de aceite.

* Para funcionamiento de prueba, exiraiga la bobina vy el hilo de aguja.

e Durante el primer mes, disminuya la velocidad de cosido y haga que la maquina funcione a una velocidad
de 2.000 ppm ¢ menos.

o Opere el volante después que la maquina estd completamente parada.

MISURE

DI SICUREZZA DA ADOTTARE PRIMA
ATTENZIONE :

DELLA MESSA IN FUNZIONE

Per evitare malfunzionamenti e danni alla macchina provvedere quanto segue.

o Prima di azionare la macchina per la prima volta dopo l'instailazione pulire la stessa attentamente.
Rimuovere tuita la polvere che deposita durante il trasporio e lubrificare bene la macchina.

» Verificare che la tensione sia impostata correttamente.
Verificare che la spina sia correttamente collegata alla presa di corrente.

e Non utilizzare mai la macchina in condizioni in cui la tensione di alimentazione sia diversa dalla tensione di
funzionamento indicata.

= i senso di rotazione normale della macchina e antiorario, osservato dal lato puleggia.
Fare aftenzione a non consentire alla macchina di ruotare in senso opposto.

= Non azionare mai la macchina se la testa della macchina e il serbatoio dell’ofio non sono stati riempiti con
Polio.

e Prima di effettuare un’operazione di prova rimuovere la bobina ed il filo dei’ago.

e Per il primo mese, diminuire la velocita di cucitura ed azionare la macchina per cucire ad una velocita di
cucitura di 2.000 pnt/min o meno.

» Azionare il volantino dopo che la macchina si & fermata completamente.
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1. SPECIFICATIONS / TECHNISCHE

DATEN / CARACTERISTIQUES

Model

LS-1340

[ LS-1341

LS-1342

|

LS-1342-7

Sewing speed

Max. 2,000 rpm

Max. 2,500 rpm

trimmed

Needle SCHMETZ DP X 17 Nm | SCHMETZ DP X 17 Nm | SCHMETZ DP X 17 Nm | SCHMETZ DP X 17 Nm
100 to 180 (standard 140) | 100 to 180 (standard 160) | 100 to 180 (standard 160) | 100 to 180 (standard 160)

Thread possibie to be #50 to #8 #40to #5 #40 to #5 #30to #5

used

Thread possible to be #30 to #5

Stitch length

Max. 6 mm (normal/reverse feed)

Presser foot lift

Hand lifter : @ mm, Knee lifter : 16 mm, Auto lifter ; 16 mm

Alternate foot stroke

2.5 mm to 6.5 mm (slot adjusting type) l 1 mm to 6.5 mm (dial type)

Hook

Fuli-rotary vertical-axis Full-rotary vertical axis 1.6-fold hook

Faden

normal hook
Lubricating oil JUKI New Defrix Oil No.2
Noise Workplace - related noise at sewing speed
n= 2,400 min': Lea = 84 dB(A)
Noise measurement according to DIN 45635-48-B-1.
Modell LS-1340 LS-1341 LS-1342 LS-1342-7
Nahgeschwindigkeit Max. 2.000 St/min Max. 2.500 St/min
Nadel SCHMETZ DP x 17 Nm | SCHMETZ DP x 17 Nm | SCHMETZ DP x 17 Nm | SCHMETZ DP x 17 Nm
100 bis 180 (Standard | 100 bis 180 (Standard | 100 bis 180 (Standard | 100 bis 180 (Standard
140) 160) 160) 160)
Verwendbarer Faden #50 bis #8 #40 bis #5 #40 bis #5 #30 bis #5
Abschneidbarer #30 bis #5

Stichlange Max. 6 mm (Normal-/Rickwaértstransport)
Nahful3hub Handlifter: 9 mm, Knielifter: 16 mm, Autolifter: 16 mm
WechselfuBhub 2,5 bis 6,5 mm (Schlitzeinstelityp) 1 bis 6,5 mm (Radtyp)
Greifer Vertikalachsen-Umlaufgreifer Vertikatachsen-Umlaufgreifer mit 1,6-facher Kapazitat
mit normaler Kapazitét
Schmierdl JUKI New Defrix Oil No.2
Larm Der arbeitsplatzbezogene Geréauschpegel bei einer
Nahgeschwindigkeit von n= 2.400 min : Lea = 84 dB(A)
Gerauschmessung nach DIN 45635-48-B-1.
Modele LS-1340 LS-1341 LS-1342 LS-1342-7

Vitesse de couture

2.000 pts/mn maxi 2.500 pts/mn maxi

coupé

Aguille SCHMETZ DP X 17 Nm | SCHMETZ DP X 17 Nm | SCHMETZ DP X 17 Nm | SCHMETZ DP X 17 Nm
100 a 180 (standard 140) | 100 a 180 (standard 160) | 100 a 180 (standard 160) | 100 a 180 (standard 160)

Fil utilisable #50 a #8 #40 a #5 #40 a #5 #30 a #5

Fil pouvant étre #30 a #5

Longueur des points

6 mm maxi (entrainement normal/arriére)

Hauteur de relevage
du pied presseur

Releveur manuel : 9 mm Genouiilere : 16 mm Releveur automatique :16 mm

Course du pied
alternatif

2,5 a 6,5 mm (réglable par fente) 1a6,5mm (& cadran)

Crochet

Crochet normal horizontal
entierement rotatif

Crochet horizontal entierement rotatif a capacité 1,6 fois

Huile lubrifiante

JUKI New Defrix Oil n° 2

Bruit

Niveau Sonore au niveau du poste de travail avec une vitesse de couture du
n=2.400 Pts min™ : Lea < 84 dB(A)
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Modelo

LS-1340 LS-1341 LS-1342 l LS-1342-7

Velocidad de cosido

Velocidad max. 2.000 ppm Velocidad méax. 2.500 ppm

Aguja

SCHMETZ DP X 17 Nm | SCHMETZ DP X 17 Nm
100 a 180 (estandar 140) | 100 a 180 (estandar 160)

SCHMETZ DP X 17 Nm | SCHMETZ DP X 17 Nm
100 a 180 (estandar 160) | 100 a 180 (estandar 160)

Hilo que se puede #50 a #8 #40 a #5 #40 a #5 #30 a #5
usar
Se puede cortar el hilo #30 a#5

Longitud de puntada

Max. 6 mm (normal/reverse feed)

Elevacion del pie
prensatelas

Elevador manual: 9 mm, elevador de rodilia; 16 mm, elevador automatico: 16 mm

Recorrido altemo del pie

2,5 mm a 6,5 mm (tipo ajuste de ranura) I 1 mm a 6,5 mm (tipo cuadrante)

Gancho

Gancho normal eje vertical
completamente rotatorio

Gancho de 1,6-veces de eje vertical completamente rotatorio

Aceite lubricante

Aceite JUKI New Defrix No.2

Ruido

Nivel de ruido ralacionado con el puesto de trabajo a velocidad de costura,
n= 2.400 min-' : Medicién de ruido Lra = 84 dB(A)
en conformidad con DIN 45635-48-B-1.

Modello

LS-1340 j LS-1341 LS-1342 | LS-1342-7

Velocita di cucitura

2.000 pnt/min max. 2.500 pnt/min max.

Ago

SCHMETZ DP X 17 da | SCHMETZ DP X 17 da
Nm 100 a 180 (standard | Nm 100 a 180 (standard
140) 160)

SCHMETZ DP X 17 da | SCHMETZ DP X 17 da
Nm 100 a 180 (standard | Nm 100 a 180 (standard
160) 160)

Filo che si pud usare

da #50 a #8 da #40 a #5

da #40 a #5 da #30 a #5

Filo che si pud
tagliare

da #30 a #5

Lunghezza del punto

6 mm max. (trasporto normale/ad inversione)

Alzata piedino

Alzapiedino manuale : 9 mm, Alzapiedino a ginocchio : 16 mm, Alzapiedino automatico : 16 mm

Corsa alternata
piedino

da 2,5 mm a 6,5 mm (tipo regolazione a scanalatura) da 1 mm a 6,5 mm (tipo manopola)

Crochet

Crochet verticale
completamente rotativo
con pacita normale

Crochet verticale completamente rotativo con capacita 1,6 volte superiore

Olio lubrificante

Olio JUKI New Defrix No.2

Rumorosita Rumore dell'ambiente lavorativo a velocita di cucitura
n=2.400 min"' : Lra = 84 dB(A)
Misura della rumorosita in conformia afla norma DIN 45635-48-B-1.

il 1.S-1340 LS-1341 L.S-1342 1L.S-1342-7
B T 85 2,000 1pm & & 4874 2,500 rpm
fiF RS KEEM DP X 17 Nml00 | #%f# DP X 17 Nml00 | ¥%% DP X 17 Nml100 | #%& & DP X |7 Nml100

~ 180 (1ZE¥E 140) ~ 180 (#Z#E 160) ~ 180 (1F#E 160) ~ 180 (#E#E 160)
RS e #50 ~ #3 #40 ~ #5 #40 ~ #5 #30 ~ #5
A TR AR #30 ~#5
BhEE HEA6mm (IERY)
BRI A 2 BERIRE AR C 9 mm -~ FEIREA | 16 mm ~ BEIERIESR | 16 mm
TS 2.5 mm~ 6.5 mm {(FFHEHX) | 1 mm~ 6.5 mm ()
fH FBEE EHEBK LA IEE ] ZHEEOKF 1.6 e
YR New Dlex No.2 7




BLAUFBEHALTERS / POSE

DU RECEPTACLE DE RECUPERATION /
MODO DE COLOCAR EL RECIPIENTE DE DRENAJE /
ATTACCO DEL CONTENITORE DELLO SCARICO / EEhizSasshzit

/" ™ 1) Attach oil extractor @ onto the top surfsce of the machine
table, and fix it with setscrew @ and washer & .

2) After fixing oil extractor € , screw drain container @ in
the oil extractor.

1) Den Olextraktor @ auf der Oberseite des Maschinentisches
anbringen und mit der Halteschraube @ und der
Unterlegscheibe & befestigen.

2) Den Ablaufbehalter @ nach der Befestigung des
Olextraktors @B in den Olextraktor einschrauben.

1) Poser la bonde d'évacuation d’huile €9 au-dessus de la
table de la machine et la fixer a 'aide de la vis de fixation
@ et de la rondelle @ .

2) Apres avoir fixé la bonde d’évacuation d’huile €8, visser
le réceptacle de récupération € dans la bonde.

1) Coloque el extractor @ del aceite en la superficie superior
de la mesa de la maquina, y fijelo con el tornillo @ y la
arandela @ .

2) Después de fijar el extractor del aceite @, atornille el
recipiente € de drenaje al extractor de aceite.

1) Atiaccare l'estratiore dellolio @ sulla superficie superiore
del tavolo della macchina, e fissarlo con la vite di fissaggio
@ clarondella @ . '

2) Dopo aver fissato I'estrattore deil’oclio @, avvitare il
contenitore dello scarico @ nell’estrattore dell olio.
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2. SETTING UP THE SEWING MACHINE / INSTALLIEREN DER NAHMASCHINE /
INSTALLATION DE LA MACHINE / INSTALACION DE LA MAQUINA DE COSER/
MONTAGGIO DELLA MACCHINA PER CUCIRE / B4lmnZ=a%

1) Setting up the sewing machine
Fix the sewing machine in the four places of the machine
table with countersunk screws & , washers & and nuts
@ supplied with the sewing machine.

/

1) Installieren der Ndhmaschine
Die Nahmaschine an den vier Stellen des
Maschinentisches mit den mitgelieferten Senkschrauben
@ . Unterlegscheiben @ und Muttern @ befestigen.

1) Installation de la machine
Fixer la machine en quatre points sur la table avec les
vis a téte fraisée @, les rondelies @ et les écrous @
fournis avec la machine.

1) Modo de instalar la maquina de coser
Sujete la maquina de coser en los cuatro lugares
designados en la mesa de la maquina con los cuatro
tornillos avellanados @ , las arandelas @ y las tuercas
& que se suministran con la maguina de coser.

1) Montaggio della macchina per cucire
Fissare la macchina per cucire nei quattro posti del tavolo
delta macchina con le viti a testa tonda svasata &, le
rondelle @ e i dadi @ in dotazione con la macchina.

Rt B TEg4@ - 21O - E@FEIIREE
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@ to knee lifter plate rod bracket €5 .
3) Adjust the direction of the pad with setscrews @, & and & .
4) Aitach knee lifter plate rod bracket @ to knee liter shaft @ .

2) Die Knichebemlatienstange € und die Kniedruckplattenabdeckung
am Knieheberplattenstangenhalter € befestigen.

3) Die Richtung des Polsters mit den Feststelischrauben @
, ® und @ einstellen.

4) Den Knieheberplattenstangenhalter @ am
Knieheberschaft @ anbringen.

E, ;
2) Poser la tige de la plaque de genouillere & et le cache de la plaque de pression de genouiliere @ sur le support de tige
de la plaque de genouillere & .

3) Régler la direction du coussinet de genouillére avec les vis @, ® et © .
4) Poser le support de tige de la plaque de genouiliére & sur I'axe de genouillere 9 .

Loosen screw @ and remove the knee press
lever before tilting the sewing machine.

icm Die Schraube @ 16sen, und den Kniedruckhebel
entfernen, bevor die Nadhmaschine gekippt wird.

Z
\- /

Atten ¢ tion . . . . . .
' @ Avant de basculer la machine, desserrer la vis @ et retirer le levier de pression de genouillére. j

2) Coloque la varilla & de la placa elevadora de rodilla y la cubierta & de la placa de presién de rodilla en la ménsula @&
de la varilla de la placa elevadora de rodilla.

3) Ajuste la direccién del amortiguador con los tornillos @, & v @ .
4) Coloque la ménsula @ de la varilla de la placa elevadora de rodilla en el eje € del elevador de rodilla.

Precajjucién
[ Afloje el tornillo @ y quite la palanca presionadora de rodilla antes de inclinar la maquina de coser. )

2) Attaccare I'asta della piastra deli’alzapiedino a ginocchio @ e il coperchio della piastra per pressa a ginocchio @
supporto dell’'asta della piastra dell'alzapiedino a ginocchio @ .

3) ‘Regolare la direzione del pattino con le viti di fissaggio @, @ ¢ © .

4) Attaccare il supporto dell'asta della piastra dellalzapiedino a ginocchio @ all’albero dellalzapiedino a ginocchio @ .

Eﬂen
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°° Allentare la vite @ e rimuovere la leva per pressa a ginocchio prima di inclinare la macchina per cucire.jJ




3. INSTALLING THE I

3ELT COVER / INSTALLIEREN DER RIEMENABD
INSTALLATION DU COUVRE-COURROIE /

MODO DE INSTALAR LA CUBIERTA DE LA CORREA/
INSTALLAZIONE DEL COPRICINGHIA | B&/ISNEE

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch piotzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachie Verletzungen zu vermeiden, fihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, dafl der Motor vollkommen stilisteht.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusgue mise en marche de la machine, toujours la metire hors tension
et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.

[AVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cerciérese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor esta completamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso defla macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
spegnere interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

EE
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1) Attach belt cover stud ) to the screw hole in the arm.
2) Fix belt cover (right) € on the arm with screws @ and @ .
3) Fit belt cover (left) & to notch @ and @ of the belt cover (right).

4) Fix belt cover (left) @ with setscrews @ , @ , and @, and spacer @ .

5) Fix belt cover, lower, (asm.) @ on the machine bed with setscrews @ and @ .

1. After attaching the belt cover, confirm whether or not the respective cords do not come in contact
with the belt and the handwheel. Disconnection of the cords will result when they come in contact
with one anocther. '

2. When the machine head is raised from the state of being tilted, be sure to insert belt cover lid ® into
belt cover, lower (asm.) @ .




2) Die Riemenabdeckung (rechts) @ mit den Schrauben @ und € am Arm befestigen.

3) Die Riemenabdeckung (links) & in die Kerbe @ und & der Riemenabdeckung (rechts) einpassen.

4) Die Riemenabdeckung (links) & mit den Halteschrauben € , @ und @ und dem Abstandshaiter & befestigen.
5) Die untere Riemenabdeckung (Baugr.) @ mit den Halteschrauben @ und @ am Maschinenbett befestigen.

1. Vergewissern Sie sich nach dem Anbringen der Riemenabdeckung, daB die jeweiligen Kabel nicht mit
i Riemen und Handrad in BerGhrung kommen. Gegenseitige Berlhrung dieser Teile kann zum Abirennen
Vorgsicht  dar Kabel fithren.

2. Wenn Sie den Maschinenkopf vom Kippzustand aus anheben, flihren Sie den Riemenabdeckungsdeckel
® in die untere Riemenabdeckung (Baugr.) @ ein.

1
2) Fixer le couvre-courroie (droit) § sur le bras avec les vis @ et @ .

) Poser le goujon de couvre-courroie @ dans le trou a vis du bras.
)
3) Fixer le couvre-courroie (gauche) @ sur les encoches & et @ du couvre-courroie (droit).

4) Fixer le couvre-courroie (gauche) @ avec les vis de fixation @ , & et @ et I'entretoise & .
Fixer ie couvre-courroie inférieur (ensemble) @ sur le bati de la machine avec les vis de fixation €0 et @ .

1. Aprés avoir posé le couvre-courroie, vérifier si les cordons ne viennent pas en contact avec la courroie
ou le volant. Un tel contact pourrait entrainer leur déconnexion.

2. Lorsqu’on a ramené la téte de la machine sur sa position initiale aprés 'avoir basculée en arriere,
introduire le couvercle du couvre-courroie @ dans le couvre-courrcie inférieur (ensemble) @.

) Cologue el saliente @ de la cubierta de la correa en el agujero de tornillo en el brazo.

) Fije la cubigrta de la correa (derecha) @ en el brazo con los tornillos @ y @& .

3) Encaje la cubierta de la correa (izquierda) @ en las muescas 9 y © de la cubierta de la correa (derecha).
)
)

Fije la cubierta (izquierda) & con los torillos @, @ y @ , y el espaciador €.

5) Fije la cubierta de la correa, inferior, (conjunto)

@ en la base de la maguina con los tomillos @ v @ .

1. Después de colocar la cubierta de la correa, confirme que los respectivos cordones no entren en
contacto con la correa y el volante; de lo contrario, puede ocurrir la desconexidn de dichos cordones
Freeafjucidn  af entrar en contacto con los mismos.

2. Al elevar el cabezal de la maquina cuando el mismo se encuentra inclinado, aseguirese de insertar ia
tapa ® de cubierta de la correa dentro de la cubierta de la correa, inferior (conjunto} @ .

) Attaccare la colonnetta del copricinghia @ al foro per vite nel braccio.

) Fissare il copricinghia (di destra) € sul braccio conle viti @ e ® .

3) lIncastrare il copricinghia (di sinistra) @ al dentello & e & del copricinghia (di destra).
)
)

Fissare il copricinghia (sinistro) & con le viti di fissaggio @ , & e ¢ .
Fissare il copricinghia, inferiore, (asm.) @ sul basamento della macchina con le viti di fissaggio ® e B .

1. Dopo aver fissato il copricinghia, controliare che i rispettivi fili non tocchino la cinghia e il volantine.
atenfizone  Scollegamento dei fili si verifichera quande essi si toccana.

2. Quando la testa della macchina viene sollevata dallo stato in cui essa & inclinata, aver cura di inserire
il coperchio del copricinghia & nel copricinghia, infeiore {gruppo) ® .
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4. PNEUMATIC COMPONENTS/D

RUCKLUFTKOMPONENTEN /

PIECES PNEUMATIQUES / COMPONENTES NEUMATICOS /
COMPONENTI PNEUMATICI / =REH®E

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daf der Motor vollkommen stillsteht.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la metire hors tension
et s'assurer gue le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.

AVISO!

Para prolegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la magquina de coser, cercidrese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar segure que el motor estd completamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’'avvio improvvise delia macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
spegnere Pinterrutiore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ructare.

PSRy
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{1) Attaching the air control unit

1) Attach regulator (asm.) € to the underside of the table
with wood screws @ supplied with the regulator.

2) Aitach air control unit (asm.) @ to the four places on the
underside of the table with wood screws @ supplied with
the unit.

3) Adjust the number of the air hose to the number of the air
cylinder joint and insert the hose to the joint.

Solenoid valve Cylinder
BT LA @
AK ® @
AK @
DL & @
— ) _
Z ) _

Do not run the sewing machine while the )
presser foot is held raised with the auto-lifter.
Needle bar comes in contact with presser foot.
As a resuli, they may be damaged.

S

(1}Montieren der Luftregeleinheit

1) Den Regler (Baugr.) @ mit den mitgelieferten
Hoizschrauben @ an der Tischunterseite befestigen.

2) Die Luftregeleinheit (Baugr.) & mit den mitgelieferten
Holzschrauben € an vier Stellen an der Tischunterseite
befestigen.

3) Die Nummer des Luftschlauchs auf die Nummer des
Luftzylinderstutzens ausrichten, und den Schiauch auf

den Stutzen schieben.
Magnetventil Zylinder

BT A @

AK ® @

AK @

DL 8 @

J - G _

—~  Betreiben Sie die Nahmaschine nicht, wéhrend der N&ahfuB vom Auto-Lifter hochgehalien wird. )
%" Anderenfalls kommt die Nadelstange mit dem N&hfuB in Berithrung, was zu einer Beschédigung der
Teile fihren kann.

J




1) Poser le régulateur (ensemble) € au-dessous de la table

Electrovanne Cylindre
avec les vis a bois @ fournies avec le régulateur. BT [-) @
2) Poser I'unité de commande pneumatique (ensemble) @ AK ® @
en quatre points au-dessous de la table avec les vis a AK ®
bois & fournies avec l'unité. bL g ®
3) Insérer les tuyaux flexibles d’air dans les raccords de : ) :
cylindre d’air de méme numéro.
atenltion Ne pas faire tourner la machine lorsque le pied presseur est relevé avec le releveur automatique. )
@ La barre 2 aiguille toucherait le pied presseur et ces piéces pourraient &ire endommagées. y
{1) Modo de montar la unidad de control de aire
1) Coloque el regulador {conjunto) @ debajo de la mesa Valvula de solenoide Cilindro
con los tornillos de madera @ que se suministran con el BT ) @
regulador. AK ® @
2) Coloque la unidad de control de aire (conjunto) & en los AK @
cuatro lugares debajo de la mesa con los tornillos de DL © L4
madera @ suministrados con la unidad. : g :
3) Aijuste el numero de la manguera de aire al nimero de
la junta del cilindro del aire e inserte la manguera en la
junta.
pricaflucisn NoO opere la maquina de coser mientras el prensatelas esté elevado con el elevador automatico. )
)/ La barra de aguja toca el prensatelas. Come resultado, es posible que se dafie. P
{1) Attacco dell’'unita di controllo dell’aria
1) Attaccare il regolatore (asm.) @ al rovescio del tavolo Valvola solenoide Gilindro
con le viti per legno @ in dotazione con il regolatore. BT 5] @
2) Fissare I'unita di controllo deil'aria (asm.) & nei quattro AK @ @
posti sul rovescio del tavolo con le viti per legno @ in g}z “2 g
dotazione con l'unita. — -
3) Fare corrispondere il numero del tubo dell’aria al numero _ ) =

del giunto del cilindro dell'aria e inserire il tubo al giunto.

¢

lZoneNon azionare la macchina per cucire mentre il piedino premistoffa & tenuto solievato con 'alzapiedino
automatico. La barra ago tocca il piedino premistoffa. Di conseguenza, essi potrebbero essere danneggiati.
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Decrease / Verringern Increase / Erhdhen W

Diminution / Disminuir ﬁ Augmentation / Aumentar
Diminuzione / 4+ - Aumento / K

§

{2) Regolazione della pressione d’aria
La pressione di funzionamenio d’'aria & da 0,45 a 0,5 MPa.

{2) Adjusting the air pressure
The operating air pressure is 0.45 to 0.5 MPa.

Adjust the air pressure using air pressure regulating knob
@ of the filter regulator.

(2) Einstelien des Luftdrucks

Der Betriebsluftdruck betragt 0,45 bis 0,5 MPFa.

Den Luftdruck mit dem Luftdruckregelknopt @ am Filterregler
einstellen.

(2) Réglage de la pression d'air

La pression d'air de service est de 0,45 a 0,5 MPa.

Régler la pression d'air a I'aide du bouton de réglage de
pression d’air @ du régulateur du filtre.

{(2) Modo de regular la presidn de aire

La presion del aire operacional es de 0,45 a 0,5 MPa.
Regule la presién del aire con la perilla €9 reguiadora de
presién de aire del regulador del filtro.

Regolare la pressione d’aria tramite la manopola di regolazione della pressione d’aria @ del regolatore dei filtro.

(2) Z=EENARE
ABE AT I 22 S BE 7 % 0.45 ~ 0.5MPa © 3 FRIES # ]
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UBRICACION / LUBRIFICAZIONE / 716
WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.
WARNUNG :
Um durch pléizliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, dafl der Motor vollkommen stiflsteht.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la maching, toujours la metire hors tension
et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.
jAVISO!
Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arrangue brusco de la méquina de coser, cercidrese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro gue el motor esté completaments
parado.
AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili feriment! causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
spegnere linterruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
b=}
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1) Prior to operation, apply an adequate amount of oil once a day to the points marked with the arrows @ to & .
Prior to operation, apply one drop of oil once a day to the pomt marked with the arrow €.
# You can apply oil to the point marked with @ after removing the rubber cap without removing the face plate.
Apply oil to B and & approximately once a week since they are oil tanks.
2) When you operate your machine for the first time after the set-up or after an extended period of disuse, apply an adequate amount
of oil to the points marked with the arrows and to each felt and oil wick after removing top cover @ .

1. If oll is excessively applied to @, ®, ® and @, il may drop from the throat plate base cover. Periodically wipe
out oil on the throat plate base cover.

2. If oil is excessively applied to the face plate section, ol may drop from the jaw ssection of the machine arm. So,
be careful of the applying amount of oil.

1) Die mit den Pfeilen € bis @ markierten Stellen missen téglich vor dem Betrieb mit einer ausreichenden Olmenge geschmiert
werden.
Geben Sie vor dem Betrieb taglich einen Tropfen Ot auf die mit dem Pfeil @ markierte Stelle.
* Die mit @ markierte Stelle kann nach Abnehmen der Gummikappe mit Gt geschmiert werden, ohne die Stimplatie zu entfemen.

O etwa einmal pro Woche auf @ und € auftragen, da es Oltanks sind.

2) Wird die Maschine nach der Einrichtung erstmalig oder nach tangerer Stillegung wieder in Betrieb genommen, sind die mit Pfeilen
markierten Steflen sowie die einzeinen Olfilze und Oldochte nach Abnehmen der Deckplatie @ mit einer ausreichenden Olmenge
zu schmieren.

i . Ealis zuviel Ol auf ®, ®, ® und @ aufgetragen wird, kann Ol von der Stichplatten-Basisabdeckung Empfenw
vorgsicht  Wischen Sie daher Ol regelmaBig von der Stichplatten- Basisabdeckung ab.
. 2. Falls zuviel Ot im Stirnplattenbereich aufgetragen wird, kann Ol vom Backenbereich des Maschinenarms fropfen.
Achten Sie daher sorgféltig auf die Olmenge.

1) Avant la premigre utilisation de la journée, appliquer une quantité d'huile appropriée aux points indiqués par les fléches @ el & .
Avant la premigre utilisation de la joumnée, metire une goutie d’huile au point indiqué par la fleche & .
# Pour metire de Phuile au point indiqué par @, retirer le cache en caoutchouc sans enlever la plaque frontale.
Metire de Phuile en €B et @ une fois par semaine environ car ce sont des réservoirs d’huile.
2} Lorsqu'on utilise la machine pour la premiére fois aprés linstallation ou aprés ure longue période d'inutilisation, metire une quantité
appropriée d’huile aux points indiqués par les fleches et sur chague feutre et méche d'huile aprés avoir retiré le couvercle supérieur & .

1. Si de Phuile est appliquée de maniére excessive aux endroits @, @, ® et @, de 'huile peut s’égoutier du
couvercle de base de ia plague a aiguille. Il faut done nettoyer réguliérement le couvercle de base de la plague
a aiguille afin que de I'huile ne se dépose pas.
. Si on applique trop d’huile sur la section de la plague frontale, de Phuile peut s’égoutter & partir de la partie du
coussinet de serrage du bras de la machine. Aussi, veuillez prendre toutes les précautions nécessaires lorsque
vous appliquez la guantité d’huile nécessaire.

1) Antes de la operacién, apligue una cantidad de aceite adecuada una vez al dia en los puntos marcados con flechas de & v & .
Antes de la operacion, aplique una gota de aceite una vez al dia al punto marcado con la flecha @ .
# Usted puede aplicar aceite al punto marcado con @@ después de quitar la tapa de goma sin desmontar la placa frontal. Apligue
aceite a @ y © aproximadamente una vez por semana porgue son depésitos de aceite.
2) Cuando opere su maquina de coser por primera vez después de la instalacion o después de un largo tiempo de no haberla usado,
aplique una cantidad adecuada de aceite en los puntos marcados con flechas y a cada fieltro y mecha lubricadora después de
quitar la cubierta superior @ .

. Si se aplica aceite en exceso a @, B, @ y ©, puede haber fuga de acelie a través de la cublerta de la base de
Iz placa de agujas. Limpie periédicamente el aceite de la cubierta de la base de la placa de agujas.

. Si se aplica acelte en exceso a la seccion de la placa frontal, puede gotear aceite de la seccidn de mordaza del
brazo de la maguina. Por lo tanto, tenga cuidado al aplicar la cantidad de aceite.

1) P%ﬁ di mettere la macchina in funzione, applicare un’adeguata quantita di olio una volta al giomo ai punti segnati con le frecce €3
elg.
Prima di mettere la macchina in funzione, applicare un goccio di ofio una volta al giomo al punto segnato con la freccia @ .
% Si pud applicare I'olio al punto segnato con la freccia @ dopo aver imosso il tappo di gomma senza togliere la piastra frontale.

Applicare olio a @ e @ circa una volta la settimana poiché questi sono serbatoi dell’olio.

2} Quando la macchina viene attivata per la prima volta dopo
finstallazione o dopo un lungo periodo di inattivita, applicare un’adeguata guantita di olio ai punti segnati con le frecce ed a ciascun
feltro e stuello delf’olic dopo aver rimosso it coperchio superiore @

1. SelPolio & applicato eccessivamente a @, ®, B e ®, I'olio potrebbe sgocciolare dal coperchio della base delia

Aenfzione  placca ago. Periodicamente eliminare Polio sul coperchio della base della placca ago.

2. Selolio & applicato eccessivamente alla sezione di plastra frontale, Polio potrabbe sgocciolare dalla sezione di
mascella del braccio della macchina. Percid, fare attenzione alla quantita di olio che si applica.
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MUY UE GCULUGAR LA AGUJA /| PUSIAZIVNAMENTO AGL / TETNi= 5

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch pldtzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB der Motor volikommen stilisteht.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la mettre hors tension
et s'assurer gue le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.

;AVISO!

Para protegerse conira posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cerciérese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor estd completamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effeltuare le seguenti operazioni
spegnere Pinterruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ructare.

R

ATTALLSRABENERASSH - FREER  BINEREFIIBE®REET

4 _ ) 1) Turnthe handwheel to bring the needle bar to the highest
position of its stroke.

2) Loosen needle clamp screw @ , and hold needie € so
that the long groove in the needie is facing exactly to the
left.

3) Push needie € deep into the needle clamp hole until it
will go no further.

4) Tighten needle clamp screw @ firmly.

| Long groove / Lange Rinne
Longue rainure / Ranura larga
Scanalatura lunga / K&

When replacing the needle, check the
clearance provided between the needle and

g J the blade point of hook. (Refer to “18.
NEEDLE-TO-HOOK RELATION” and “19.
ADJUSTING THE HOOK NEEDLE GUARD”.)

1) Das Handrad drehen, um die Nadelstange in ihre Hochstellung zu bringen.

2) Die Nadelklemmschraube @ ldsen, und die Nadel @ so halten, daf ihre lange Rinne genau nach links zeigt.

3) Die Nadel @ bis zum Anschlag in die Bohrung der Nadelklemme einflhren.

4) Die Nadelklemmschraube € fest anziehen.

(Siehe “18. NADEL-GREIFER-BEZIEHUNG” und “19. EINSTELLEN DES GREIFERNADELSCHUTZES".)

:

vor lsicht Uberpriifen Sie beim Auswechseln der Nadel den Abstand zwischen der Nade! und der Grelferblattspntzej

1) Tourner le volant pour remonter la barre a aiguille au maximum.

2) Desserrer la vis du pince-aiguille @ et présenter l'aiguille @ avec sa longue rainure vers la gauche.
3) Enfoncer l'aiguille € a fond dans I'orifice du pince-aiguille.

4) Resserrer complétement la vis du pince-aiguilie @ .

Lors du remplacement de l'aiguille, vérifier le jeu entre aiguille et la pointe de la lame du crochet. (Voir
' “18. RELATION ENTRE L’AIGUILLE ET LE CROCHET” et “19. REGLAGE DU PARE-AIGUILLE DE
CROCHET”.)

1) Gire el volante para llevar la aguja a la posicién mas alta de su recorrido.

2) Afloje el tornillo @ sujetador de la aguja, y sostenga la aguja @ de modo que la ranura larga en la aguja quede mirando
exactamente a la izquierda.

3) Empuje la aguja @ metiéndola en el agujero todo lo que pueda entrar.

4) Apriete con seguridad el tornillo @ sujetador de la aguja.

. Al efectuar el reemplazo de la aguja, chequee la separacién enire la aguja y la punta de ia hoja del
gancho (Refiérase a las secciones “18. RELACION ENTRE LA AGUJA Y EL GANCHO” ¥ “19. AJUSTE
DEL PROTECTOR DE LA AGUJA DEGANCHO".)
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1) Far girare il volantino per solievare la barra ago fino al punto pil alto della sua corsa.

2) Allentare la vite di fissaggio del'ago @, e tenere 'ago @ in modo che la scanalatura lunga nel'ago sia volta esattamente
verso la sinistra.

3) Inserire lago @ completamente nel foro nella barra ago finché il fondo del foro venga raggiunto.

4) Stringere la vite di fissaggio del'ago @ saldamente.

Quando si sostituisce I'ago, controilare il gioco lasciato tra 'ago e la punta delia lama del crochet.

(Fare riferimento al par, “18. RELAZIONE FASE AGO-CROCHET” e “19. REGOLAZIONE DELLA
PROTEZIONE AGO DEL CROCHET”.)

1) BWERGG > BHR RN RS AT -

2) B EEEA® o M@ EEEE e m A o
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7. ATTACHING AND REMOVING THE BOBBIN / EINSETZEN UND ENTFERNEN DER SPULE/

POSE ET RETRAIT DE LA CANETTE/MODO DE METER Y DE SACAR LA BOBINA /
INSERIMENTO E RIMOZIONE DELLA BOBINA / #£5UELHEEA
WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch pléizliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fithren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaitet und sich vergewissert haben, dafl der Motor vollkommen stillsteht.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la metire hors tension
et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.

AVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arrangue brusco de la maquina de coser, cercidrese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor esta completamente
parade.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall'avvio improvviso delia macchina per cucire, prima di effetiuare le seguenti operazioni
spegnere finterrutiore delf alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

FE

BT RAHENERASSH - FHEER B NEREEIBEREET

N\ (1) Latch hook

1) Lift latch € of hook, and take out the bobbin.

2) Put the bobbin into the shaft in the hook correctly and
release the latch.

(2} Cap hook
NS © 1) Raise lever @ of the hook, and remove the bobbin case
. 2= together with the bobbin in it.
4 0 @ 2) Fit the bobbin case into the hook driving shaft, and tilt the
lever.
o b oo

Do not make the machine run idle with the
bobbin (bobbin thread). The bobbin thread is
caught in the hook. As a result, the hook may

et - be damaged.
- = J
{1) Klinkenhaken

1) Die Kapseikiappe & des Greifers anheben und die Spule herausnehmen.
2) Die Spule korrekt auf die Greiferwelle schieben, und dann die Kapselklappe einrasten.

{2) Kappenhalken
1) Klappen Sie den Hebel @ des Greifers hoch, und nehmen Sie die Spulenkapsel mit der eingesetzien Spule ab.

2) Schieben Sie die Spulenkapsel auf die Greiferantriebswelle, und klappen Sie den Hebel herunter.
arflsicnt Lassen Sie die Maschine nicht mit der Spule (Spulenfaden) leerlaufen. Der Spulenfaden verfangt sicﬂ

A
( sonst im Greifer, was eine Beschédigung des Greifers zur Folge haben kann.




1) Soulever le verrou @ du crochet et sortir la canette.

2) Placer correctement la canette sur I'arbre du crochet et relacher le verrou.

(2) Crochet de cache

1) Relever le levier & du crochet et retirer la bo"te & canette avec la canette a 'intérieur.
2} Placer la bo"te de commande sur I'arbre d’entra”nement du crochet et basculer le levier.

En

(1) Gancho de cerrojo

1) Levante el cerrojo € del gancho, y saque la bobina.

2) Meta la bobina en el eje del gancho correctamente y suelte el cerrojo.
{2) Gancho de casquete

1) Eleve la palanca @ del gancho, y extraiga el portabobina juntamente corn la bobina que esté ingertada.
2) Encaje el portabobina en el eje impuisor del gancho, e incline la palanca.

tﬁc |

(1) Crochet a chiavistello
1) Sollevare il chiavistello @ del crochet, ed estrarre la bobina.
2) Mettere la bobina sullalbero nel crochet correttamente e rilasciare il chiavistello.
{2) Crochet a cappelio
1) Sollevare lava @ del crochet, e rimuovere la capsula di bobina insieme alla bobina messa al suo interno.
2) Inserire la capsula di bobina nellalbero di trasmissiongs del crochet, e abbassare ia leva.
6‘ zione Non fare funzionare la macchina a vuoto con la bobina (filo della bobina).
./ lifilo della bobina viene intrappolato nel crochet. Di conseguenza, il crochet poirebbe essere danneggiato.

OF i
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8. THREADING THE B

ENFILAGE DU FIL DE CANETTE / MODO
INFILATURA DEL FILO

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch pliétziiches Aniaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB der Motor vollkommen stillsteht.
AVERTISSEMENT : ‘

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la metre hors tension
et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.

JAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arrangue brusco de la maquina de coser, cercidrese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor esta completamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dalavvic improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
spegners Pinterruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruoctare.

R

AT SANENER ASEH  SEER - ERSERRSIEHEEET -

tion Ne pas faire tourner la machine a vide avec une canette 3 l'intérieur (fil de canestte).
i/ Le fil de canette se prendrait dans le crochet. Le crochet risquerait alors d’étre endemmagé.

<on No permita que la maquina marche en vacio con la bobina (hilo de la bobina).
El hilo de la bobina se engancha en el gancho y, como resultado, puede dafiarse ef gancho.

e

N THREAD / EINFADELN DES SPULENFADENS /

E ENHEBRAR EL HILO DE BOBINA /
DELLA BOBINA / ESMIBEH*
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N (1) Latch hook

1) Pass the thread in threading slit @ in the inner hook,
pass under protruding section @ and route it to the tension
spring.

In case of the machine with thread trimmer, further, pass
the thread in the thread hole of protruding section & and
draw it out upward.

2) Adjust the bobbin so that it rotates in the direction of arrow
mark when the bobbin thread is pulled.

{2) Cap hook

1) Hold a bobbin so that the end of the thread wound round
the bobbin is directed to the right and puit it into the bobbin
case.

2) Pass the thread in threading siit @ in the bobbin case,
route it under the tension spring and draw it out from
notch @ .

As long as the bobbin is correctly placed in
the bobbin case, pulling the thread in direction
® makes the bobbin rotate in direction & .

{(1)Klinkenhaken

1) Den Faden durch den Einfadeischlitz @ im Innengreifer ziehen, unter dem Vorsprung @ hindurchfiihren und zur
Spannungsfeder leiten.
Im Falle einer Maschine mit Fadenabschneider muss der Faden auBerdem durch die Fadendfinung des Vorsprungs @
gefiihrt und nach oben herausgezogen werden.

2) Die Spule ist so einzustellen, dass sie sich in die Richtung der Pfeilmarke dreht, wenn der Spulenfaden herausgezogen
wird.

(2)Kappenhaken

1) Die Spule so halten, dass das Ende des auf die Spule gewickelten Fadens rechts liegt, und dann die Spule in die
Spulenkapsel einsetzen.

2) Den Faden durch den Einfadelschlitz € in der Spulenkapsel ziehen, unter der Spannungsfeder hindurchfiihren, und
aus der Kerbe @ herausziehen.

(

(1) Crochet de sécurité

1) Faire passer le fil dans la fente d’enfilage & du crochet intérieur, sous la partie sailiante &, puis vers le ressort de
tension.
Si la machine comporte un coupe-fil, faire ensuite passer le fil par Porifice de la partie saillante & et le tirer vers le haut.

2) Régler la canette de fagon gu’elle tourne dans le sens de la fléche lorsqu’on tire le fil de canette.

(2) Crochet de chapeau

1) Présenter la canetie avec 'extrémité du fil vers la droite et la mettre en place dans la boite a canetie.

2) Faire passer le fil dans la fente d'enfilage  de la boite & canette, puis sous le ressort de tension et le tirer par Pouverture @ .

cnt Die Spule muss so in die Spulenkapsel eingesetzi werden, dass sie sich in Richiung € dreht, wenn der
/ Faden in Richtung @ gezogen wird.

tion La canette est correctement en place dans la boflte & canette si, lorsqu’on tire le fil dans Iz sens @, la
3/ canette tourne dans le sens & .

(1) Gancho de cerrojo

1) Pase el hilo por la rendija § de enhebrar en el gancho interior, paselo por debajo de la seccién saliente @ y enrtelo ai
muelle tensor.
En el caso de maquina con cortahilo, siga pasando el hilo por el agujero del hilo de la seccién salienie @ y sdquelo
hacia arriba.

2) Ajuste la bobina de modo que ésta gire en la direccion de la flecha cuando se tira del hilo de bobina.

{2) Gancho de casquete

1) Sostenga una bobina de modo que el extremo def hilo enrollado en la bobina quede direccionado hacia la derecha e
insértela en la capsula de canifla.

2) Pase el hilo por la rendija & de enhebrado y en fa capsula de canilla y enrutelo por debajo del muelle tensor y saquelo
por la ranura @ .

Tueion En tanto que la bobina esté colocada correctamente en la capsula de canilla, tirando del hilo en la direccién
de @ hace que la bobina gire en la direccién de &.




1) Fare passare il filo nella fenditura di infilatura @ nel crochet interno, farlo passare sotto il settore sporgente @ e dirigerio
alla molla di tensione.In caso della macchina con il rasafilo, inolire, fare passare il filo nel foro per filo del setiore
sporgente €3 ed estrarlo verso lalto.

2) Regolare la bobina in modo che essa giri nel senso indicato dalla freccia quando i fito della bobina viene tiraio.

{2) Crochet a cappelio

1) Tenere la bobina in modo che I'estremita del filo avvolto intorno alla bobina sia diretto verso destra e metterla nella
capsula della bobina.

2) Fare passare il filo nella fenditura di infilatura & nella capsula della bobina, dirigerlo sotto la molla di tensione ed estrarlo
dal dentelio @& .

ansnfizione Purché la bobina sia correttamente posizionata nella capsula della bobina, tirando il filo nel senso @3, la
bobina gira nel senso &.
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9. INSTALLING THE BOBBIN WINDER THREAD GUIDE
INSTALLIEREN DER SPULERFADENFUHRUNG
POSE DU GUIDE-FIL DU BOBINEUR

MOD
INSTALLAZIONE

A@FENuGeE  BEROHREBHRIERNAE - }

/
@ [S-1340, LS-1341

.

1) Attach bobbin winder thread guide @ 1o the top cover using screws & .
For the LS-1340, LS-1341, attach the thread guide so that it is facing to the upper left, and for the LS-1342, LS-1342-7,
it is facing to the lower right.

2) Adjust the position of the thread guide referring to “10. WINDING A BOBBIN”.

3) Forthe LS-1340, LS-1341, strike bobbin thread guide rod € into the machine arm.

1) Die Spulerfadenfilhrung @ mit den Schrauben @ an der Oberabdeckung befestigen.
Beim Modell LS-1340, LS-1341 die Fadenfiihrung so anbringen, daB sie nach links oben zeigt, und beim Modell LS-
1342, LS-1342-7 so, dafB sie nach rechts unten zeigt.

2) Die Position der Fadenfiihrung geman “10. BEWICKELN EINER SPULE” einstellen.

3) Fur das Modell LS-1340, LS-1341 die Spulenfadenfihrungsstange @ in den Maschinenarm schlagen.
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10. WIN

Poser le guide-fil du bobineur & sur le couvercle supérieur a Paide des vis @ .

Pour la LS-1340, LS-1341, poser le guide-fil de maniére qu'il soit tourné vers le haut et la gauche. Pouria LS-1342, LS-
1342-7, le poser de sorte qu'il soit tourné vers le bas et ia droite.

Régier la position du guide-fil comme il est indiqué sous “10. BOBINAGE D'UNE CANETTE".

Pour la LS-1340, LS-1341, enfoncer la tige du guide-fil de canetie @ dans le bras de la machine.

Coleque la guia €9 del hilo de la bobinadora de bobina en la cubierta superior usando los tornilios & .

Para el modelo LS-1340, LS-1341, coloque la guia de hilo de modo que quede mirando hacia la parte izquierda superior,
y para el LS-1342, LS-1342-7, de modo que quede mirando hacia la parte derecha inferior.

Ajuste la posicion de la guia del hilo consuitando “10. MODO DE BOBINAR UNA BOBINA”.

Para el LS-1340, LS-1341, golpee la varilla @ de la guia del hilo de bobina hacia dentro del brazo de la maquina.

Atiaccare il guidafilo deffavvolgibobina @ al coperchio superiore tramite le viti @ .

Per la LS-1340, LS-1341, attaccare il guidafilo in modo che esso sia volto verso I'alto a sinistra, e per la LS-1342, LS-
1342-7, esso sia volto verso il basso a destra.

Regolare la posizione del guidafilo facendo riferimento al par “10. AVWOLGIMENTO DELLA BOBINA”.

Pre la LS-1340, LS-1341, conficcare Pasta di guida del filo delia bobina & nei braccio della macchina.

FIE S 4@ a5 B 5@ EE L -

LS-1340, LS-1341 (47 2280 A7 77 » 1S-1342, LS-1342-7 (U5 B2 A T 7 ©
HEArE - HaE (10 BENSGETE] -

1.S-1340, LS-1341 UK B E@Hm A L -

DING A BOBBIN / BEWICKELN EINER SPULE / BOBINAGE D’UNE CANETTE /
MODO DE BOBINAR UNA BOBINA / AVVOLGIMENTO DELLA BOBINA /
EHRNERS

/
& LS-1340, LS-1341

Pass the thread in the order of &, through @ .

Then, wind it several turns round the bobbin.

Tilt bobbin winder lever €.

Loosen setscrew &) and adjust the position of the adjusting piate to wind a bobbin about 8C % of its capacity.
If the bobbin is wound unevenly, correct it by moving bobbin winder thread guide @ back or forth.

Then, tighten setscrews @ .
When the bobbin is filled up, the bobbin winder lever automatically releases the bobbin and the bobbin winder stops
running.

Den Faden in der Reihenfolge von & bis @ einfadeln.

Dann den Faden um mehrere Umdrehungen auf die Spule wickeln.

Den Spulerhebel & kippen.

Die Fesistellschraube & 16sen, und die Position der Einstelipiatie so einstellen, daf3 die Spule zu etwa 80 % ihrer
Kapazitat bewickelt wird.

Falls die Spule ungleichmaBig bewickelt wird, ist eine Korrektur durch Verschieben der Spulertadenfihrung @ nach
vorn oder hinten vorzunehmen.

Dann die Feststellschrauben € anziehen.

Wenn die Spule voll ist, gibt der Spuilerhebel die Spule automatisch frei, und der Spuler bleibt stehen.




Lenrouier ensuite ae plusieurs tours sur la canetie.

2) Basculer le presseur de canette @3

3) Desserrer la vis de fixation @ et ajuster la position de la plaque de réglage pour bobiner la canette & 80 % environ de sa
capacité.

4) Sile bobinage du fil sur la canette est irrégulier, le corriger en dépiacant le guide-fil du bobineur & en avant et en arriére.
Resserrer ensuite les vis & .

5) Lorsque la canette est pleine, le presseur de canette libére automatiquement la canette et le bobineur s’asréte.

1) Pase el hiloporelordende @ a @ .
Luego bobinelo varias vueltas en la bobina.
2) Incline la palanca € de la bobinadora de bobina.
3) Afioje el tornilio @ vy ajuste la posicién de la placa de ajuste para bobinar una bobina el 80 % de su capacidad.
4) Sila bobina se bobina desigualmente, corrijalo moviendo la guia € del hilo de la bobinadora de bobina hacia atras y
hacia adelante. Luego, apriete los tornillos & .
5) Cuando se liena la bobina, la palanca de la bobinadora sueita automaticamente la bobina y se para la bobinadora.

1) Far passare il filo nelfordine da @ a @ .
Avvolgerlo quindi per diversi giri intorno alla bobina.

2) Inclinare la leva dellavvolgibobina @ .

3) Allentare la vite di fissaggio & e regolare la posizione della piastra di regolazione per avvolgere la bobina per '80 %
circa della sua capacita.

4) Se la bobina & avvolta in modo non uniforme, correggeria spostando il guidafiio del’avvolgibobina @ in avanti o indietro.
Stringere quindi le viti di fissaggio @ .

5) Al termine dell'avvolgimento, la leva dell’avvolgibobina automaticamente rilascia la bobina e 'avvolgibobina si ferma.
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11. THREADING THE MACHINE HEAD / EINFA
ENFILAGE DE LA TETE DE LA MACHINE /
MODO DE ENHEBRAR EL CABEZAL DE LA MAQUINA /

INFILATURA DEL FILO NELLA TESTA DELLA MACCHINA / F-GHMB &S

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch pldizliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachie Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, dafl der Motor volikommen stilisteht.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la metire hors tension
et s'assuver que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.

jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debide a un arranque brusco de la maquina de coser, cercidrese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor estd completamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall'avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
spagnere Pinterruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

pE )
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/

e LS-1340 & LS-1341

r2

LS-1342
LS-1342-7

Attach arm thread guide @ to the top cover with setscrew & .

Thread the machine head following the order of  through ® (B) as shown in the illustration given above. For LS-1341, thread the machine
in the order of @ through ® (B) .

Pass thread through the right side of thread guide & (®).

1. Die Maschinenarm-Fadenfiihrung & mit den Halteschrauben & an der Oberabdeckung befestigen.

Den Maschinenkopf in der Reihenfolge von @ bis @ (® ) gem&8 der obigen Abbildung einfédeln. Beim Modell LS-1341 ist die Maschine in
der Reihenfolge @ bis ® (® ) einzufidein.
Den Faden durch die rechte Seite der Fadenfiihrung @ (® ) ziehen.

1. Poser le guide-iil du bras @ sur le couvercle supérieur avec les vis de fixation ©.
2. Enfiler la téte de Ia machine dans Vordre @ a ® (®) indiqué sur Fillustration ci-dessus. Pour a LS-1341, enfiler Ia machine dans I'ordre de

@a B(B).
Faire passer le fil par le c&té droit du guide-fil @ (®).

. Wonte la guia § del hilo del brazo en la cubierta superior con los tornitios & .
. Enhebre el cabezal de la maquina siguiendo el orden de @ a ® (®) como se ilustra en la figura anterior. Para el modelo LS-1341, enhebre

ia médquinaen elordende @ a B (D).
Enhebre el hilo por el lado derecho de ia guia del hilo @ (®).

Attaccare il guidafilo del braccio @ al coperiore superiore con le viti dei fissaggio @.

infilare i filo nella testa della macchina seguendo Pordine da § a @ (@) come mostrato nella figura qui sopra. Per la LS-1341, infilare il filo
nelia macchina nelfordine da @ a @ (B) .

Fare passare il filo attraverso il lato destro del guidafilo @ (®).

. FEER#OTERESRBOREI RS -
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REGLAGE DE LA LONGUEUR DES POINTS /
MODO DE AJUSTAR LA LONGITUD DE PUNTADA /
REGOLAZIONE DELLA LUNGHEZZA DEL PUNTO / 2235 EERYEEES

e ™ Turn stitch dial @9 counterclockwise (clockwise) so that the

number corresponding to the desired stitch length is brought

to the top until the marking spot is reached.

(1) Reverse feed stitchng

1) Press down reverse feed control lever & .

2) Reverse feed stitches are made as long as you keep
pressing the lever down.

3) Release the lever, and the machine will run in the normal
feed direction.

(2) Manual one-touch reverse feed stitching
(LS-1342-7)
1) Press touch-back switch & .
2) Reverse feed stitches are made as long as you keep
pressing the lever down.
3) Release the switch, and the machine will run in the normal
feed direction.

o J

Das Stichlangenrad B nach links (oder rechts) drehen, bis die gewiinschte Zahl oben liegt und auf die Markierung ausgerichtet ist.
{1) Rickwartsnéhen

1) Den Néhrichtungshebel @ niederdriicken.

2) Ruckwartsstiche werden ausgefiihrt, solange der Hebel gedriickt gehalten wird.

3) Wird der Hebel losgelassen, fuhrt die Nahmaschine wieder Vorwartsstiche aus.

(2) Manuelles Schnellschalt-Riickwartsnahen (LS-1342-7)

1) Den Riickwarisnahschalter € dricken.

2) Ruckwartsstiche werden ausgefiihri, solange der Hebel gedriickt gehalten wird.

3) Sobald der Hebel losgelassen wird, l1auft die Nahmaschine wieder in Vorwértsrichtung.

En tournant le cadran des points € dans I'un ou l'autre sens, amener le numéro correspondant a la longueur des points
désirée en regard de I'index (en haut).

(1) Exécution de points arriére

1) Abaisser le levier de commande d’entrainement arriére @ .

2) Des points arriere sont exécutés tant que I'on maintient le levier abaissé.

3) Relacher le levier. L'entrainement s’effectue a nouveau dans le sens normal.

(2) Exécution de points arrigre manuelie “One-touch”(LS-1342-7)

1) Appuyer sur linterrupteur Touch-back € .

2) Des points arriere sont exécutés tant que 'on maintient l'interrupteur enfoncé.

3) Relacher Finterrupteur. L’entrainement s'effectue a nouveau dans le sens normal.

Gire el cuadrante de longitud de puntada €9 hacia la izquierda (o derecha) de modo que el nimero correspondiente a la
longitud de puntada deseado se lleve hasta el topo de modo que se liegue al punto demarcador.

(1) Pespunte de transporte inverso.

1) Presione la palanca @ controladora de transporte inverso.

2) Las puntadas de transporie inverso se hacen en tanto que usted mantenga presionada la palanca.

3) Suelte el interruptor, y la maquina de coser operara en la direccion de transporte normal.

{2) Pespunte de transporte inverso a simple tacto manual (LS-1342-7)

1) Pulse el interruptor & a simple tacto.

2) Las puntadas de transporte inverso se hacen en tanto que usted manenga presionada la paianca.
3) Deje libre el interruptor, y la maquina operara en la direccién de tansporte normai.

Girare la manopola di regolazione della lunghezza de! punto € in senso antiorario (orario), ed allineare il numero
corrispondente alla lunghezza del punto desiderata al punto di riferimento.

{1} Affrancatura

1) Abbassare la leva di controlio del trasporto @ .

2) Punti di affrancatura vengono realizzati finché la leva & tenuta abbassata.

3) Rilasciare la leva, e la macchina funzionera nel normale senso di trasporto.

(2) Affrancatura manuale con un semplice tocco (LS-1342-7)

1) Premere linterruttore di inversione facile @ .

2) Punti di affrancatura vengono realizzati finché l'interruttore & tenuto premuto.

3) Rilasciare linterruttore, e la macchina funzionera nel normale senso di trasporto.
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13. THREAD TENSION / FADENSPANNUNG / TENSION DES FILS /
TENSION DEL HILO / TENSIONE DEL FILO / &N

e N (1) Adjusting the needle thread tension

1) Turn thread tension nut No. 1 & clockwise € to shorten
the length of thread remaining on the top of needie after
thread trimming. Turn the nut counterclockwise @& to
lengthen it. (LS-1342-7)

2) Turn thread tension nut No. 2 @ clockwise €9 to increase
the needle thread tension, or counterclockwise @ to
decrease it.

{1} Einstellen der Nadelfadenspannung

1) Die Fadenspannermutter Nr. 1 & im Uhrzeigersinn &
drehen, um die Lange des nach dem Fadenabschneiden
in der Nadel verbleibenden Fadens zu verkirzen. Die

\_ Y, Mutter entgegen dem Uhrzeigersinn & drehen, um die
Lange zu verlangern. (LS-1342-7)

2) Die Fadenspannermutter Nr. 2 & im Uhrzeigersinn @&
drehen, um die Nadelfadenspannung zu erhéhen, bzw.
entgegen dem Uhrzeigersinn &, um sie zu verringern.

{1} Réglage de la tension du fil d’aiguille

1} Pour raccourcir la longueur de fil restant sur Paiguille aprés la coupe du fil, tourner 'écrou de tension n° 1 & a droite @@
. Pour r"alionger, tourner I'écrou a gauche @ . (LS-1342-7)

2) Pour augmenter la tension du fil d’aiguille, tourner P'écrou de tension n° 2 @ a droite . Pour la diminuer, tourner 'écrou
a gauche &

(1) Modo de ajustar la tensién del hilo de aguja
1) Gire la tuerca N° 1 @ tensora del hilo hacia la derecha €8 para acortar la fongitud del hilo remanente después de
cortado el hilo. Gire la tuerca hacia la izquierda &) para alargar la longitud. (LS-1342-7)

2) Gire la tuerca de tensién de hilo N2 2 @ hacia la derecha @ para aumentar la tensién de hilo de aguja, o hacia la
izquierda & para disminuirla.

(1) Regolazione della tensione del filo dell’ago

1} Girare il dado di tensione del filo No.1 @ in senso orario @ per diminuire la lunghezza del filo rimanente sull’estremita
dell’ago dopo il taglio del filo. Girare il dado in senso antioraric & per aumentaria. (LS-1342-7)

2} Girare il dado di tensione del filo No.2 @ in senso orario @ per aumentare la tensione del filo dell’age, ¢ in senso
antiorario @ per diminuiria.

(1) E&RII8VEEES
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To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plézliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verlezungen zu vermeiden, fiihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, dafl der Motor volikommen stillsteht.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la metire hors tension
et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.

JAVISO!

Para protegerse conira posibles lesionas personales debido a un arrangue brusco de la maguina de coser, cerciérese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corrients y de estar segure que el motor esté completamente
parado.

AYVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della maecchina per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
spegnere linterruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ructare.

IR
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7\ 2) Adjusting the bobbin thread tension

Turn tension adjustment screw @ clockwise @ to increase
the bobbin thread tension, or counterclockwise o
decrease it.

2) Einstellen der Spulenfadenspannung
Die Spannungseinstellschraube @ im Uhrzeigersinn
drehen, um die Spulenfadenspannung zu erhdhen, bzw.
entgegen dem Uhrzeigersinn & , um sie zu verringern.

2) Réglage de la tension du fil de canette
Pour augmenter ia tension du fil de canette, fourner la
vis de réglage @ a droite @. Pour la diminuer, tourner la
vis a gauche & .

2) Modo de regular la tensién del hilo de bobina

| Gire el tornillo @ de ajuste de tensioén hacia la derecha
\_ R ) & para aumentar la tensién del hilo de bobina, ¢ hacia la
izquierda & para disminuirla.

2) Regolazione della tensicne del filo della bobina

Girare la vite di regolazione della tensione @ in senso orario ) per aurnentare la tensione del filo della bobina, o in
senso antioraric & per diminuirla.

2) BRI IR A
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14. THREAD TAKE-UP SPRING / FADENANZUGSFEDER /
RESSORT DE RELEVAGE DU FIL / MUELLE DEL TIRAHILO /
MOLLA TIRAFILO / B iEE

4 N (1) When you want to change the stroke of the spring :
1) Loosen screw @ in the stopper, and move stopper @ io
the right or left to change the stroke of thread take-up
spring €6 .
2) Move the stopper to the right to increase the stroke of
the thread take-up spring, or the left to decrease it.
(2) When you want to change the tension of the spring :
1) Loosen nut @, and turn spring stud & counterclockwise
to increase the tension of the spring, or clockwise to
Decrease Increase decrease it.
Verringern Erhohen
Diminution Augmentation
Disminuye Aumenta
Diminuzione Aumento
F11)
N : x y,
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(1) Zum Andern des Hubs der Feder :

1) Die Schraube & im Anschlag 16sen, und den Anschlag @ nach rechts oder links schieben, um den Hub der
Fadenanzugsfeder & zu dndemn.

2) Den Anschiag rechts schieben, um den Hub der Fadenanzugsfeder zu vergroBem, oder nach links, um ihn zu verkieinem.

{2) Zum Andern der Spannung der Feder :

1) Die Mutter € 16sen, und den Federbolzen & nach links drehen, um die Federspannung zu erhohen, bzw. nach rechts,
um sie zu verringern.

(1) Comment changer la course du ressort :

1) Pour changer la course du ressort de relevage du fil @ , desserrer la vis @ de la butée et déplacer la buiée @& vers la
droite ou la gauche.

2) Pour augmenter la course du ressort de relevage du fil, déplacer la butée vers la droite. Pour la diminuer, déplacer la
butée vers ia gauche.

{2) Comment changer la tension du ressort :

1} Desserrer 'écrou @ . Pour augmenter la tension du ressort, tourner I'axe du ressort & & gauche. Pour diminuer la
tension du ressort, tourner I'axe du ressort a droite.

{1) Cuando usted guiera cambiar el recorrido del muelle :

1) Afloje el tornillo @ en el retenedor, y mueva el retenedor & hacia la derecha o izquierda para cambiar el recorrido del
muetle @ del tirahilo.
2) Mueva el retenedor hacia la derecha para aumentar el recorrido del muelle del tirahilo, o hacia la izquierda para disminuirio.

(2) Cuando usted quiera cambiar ia tension del muelle :

1) Afloje latuerca @, y gire el esparrago @ del muelie hacia la izquierda para aumentar la tension del muelle o hacia la
derecha para disminuirla.

{1} Quando si desidera cambiare la corsa della molla :
1) Allentare la vite @ nel fermo, e spostare il fermo & verso la destra o sinisira per cambiare la corsa della molla tirafiic €.
2) Spostare il fermo verso la destra per aumentare la corsa della molla tirafilo, o verso la sinistra per diminuirla.

(2} Quando si desidera cambiare la tensione della molla :

1) Allentare il dado @3, e girare it perno della molla @ in senso antiorario per aumentare la tensione deila moila, o in senso
orario per diminuirla.

(1) BERGEENBESR
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15. HAND LIFTER / HANDLIFTER / RELEVEUR MANUEL /
ELEVADOR DE MANG / ALZAPIEDINO MANUALE / EEBRIER

4 — N\ 1) When you want to keep the presser foot in the lifted
¢ position, lift hand lifter & in the direction of the arrow.
This makes the presser foot rise 3 mm and stay at that
position.
2) To make the presser foot come down to its home position,
lower the hand lifter.

1) Um den Nahfuf3 in der angehobenen Stellung zu halten,
den Handlifier @ in Pfeilrichtung anheben.
Dadurch wird der Nahfu3 um 9 mm angehcben und in
dieser Position gehalten.

2) Durch Zuriickstellen des Handlifters wird der Nahfu

L J wieder abgesenkt.

1) Pour maintenir le pied presseur relevé, soulever le
releveur manuel @ dans le sens de la fléche.
Le pied presseur remonte alors de 9@ mm et reste sur
cette position.

2) Pour faire descendre le pied presseur sur sa position
d’origine, abaisser le releveur manuel.



2)
1

2)

1R IIwwiica.
Con esto, el prensatelas sube 9 mm y se queda en esa posicion.
Para que baje el prensatelas a su posicion original, baje el elevador de mano.

Quando si desidera mantenere il piedino premistoffa nella posizione sollevata, sollevare V'alzapiedino manuale & nel
senso indicato dalla freccia.

Con questa operazione il piedino premistoffa si sollevera di 9 mm e restera a quella posizione.

Per abbassare il piedino premistoffa alla sua posizione originale, abbassare I'alzapiedino manuale.

1
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16. ADJUSTING THE PRESSURE OF THE PRESSER FOOT

EINSTELLEN DES NAHFUSSDRUCKS

REGLAGE DE LA PRESSION DU PIED PRESSEUR

MODO D

E AJUSTAR LA PRESION DEL PRENSATELAS

REGOLAZIONE DELLA PRESSIONE DEL PIEDINO PREMISTOFFA

BERIER DRy EREE

\

iy
1) Das Druckfeder-Einstelirad @ im Uhrzeigersinn @
drehen, um den NahfuBdruck zu erhéhen, bzw. entgegen
dem Uhrzeigersinn @, um ihn zu verringern.
Nach der Einsteliung die Mutter @ wieder anziehen.

Die Ndhmaschine sollte mit méglichst
icnt geringem NéhfuBdruck betrieben werden,
solange der NahfuB das Niahgut einwandfrel
héalt.

1) Gire el cuadrante @ regulador de presién del muelle
hacia la derecha @ para aumentar la presién del
prensatelas o hacia la izquierda €& para disminuirla.
Después del ajuste, apriete ia tuerca @ .

Cercidrese de opera su maquina de coser con
|uwcion [a presién del prensatelas al minimo en tanto
que el prensatelas mantenga sujeto el
material.

1) FAEESQRENEIEME®R 8% - W
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1) Turn presser spring regulating dial 49 clockwise € to
increase the pressure of the presser foot, or
counterclockwise & to decrease it.

After the adjustment, tighten nut @ .

Be sure to operate the sewing machine with
the pressure of the presser foot minimized as
long as the presser foot securely holds the
material.

1) Pour augmenier la pression du pied presseur, tourner le
bouton de réglage du ressort de presseur @ a droite & .
Pour diminuer la pression du pied presseur, le tourner &
gauche @ .
Apres le réglage, resserrer I'écrou @ .

_ Utiliser la machine avec une pression du pied

ion presseur aussi faible gue possible, mais
toutefois suffisante pour que le tissu soit bien
maintenu.

AR

1) Girare la manopola di regolazione della molia del piedino
& in senso orario @ per aumentare la pressmne del
piedino premistoffa, o in senso antiorario &
diminuirla.

Al termine della regolazione, stringere il dado @ .

Aver cura di azionare la macchina per cucire
Att ne con la pressione del piedino premistoffa
minimizzata purché il piedino premistoffa
tenga sicurameante il materiale.
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17. NEEDLE-TO-HOOK RELATION / FADENANZUGSFEDER /
RELATION ENTRE L'AIGUILLE ET LE CROCHET/
RELACION DE AGUJA A GANCHO / RELAZIONE FASE AGO-CROCHET /
TR nE R

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch pidizliches Anlaufen der Nihmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB der Motor volikommen stillsteht.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la metire hors tension
et s'assurer gue le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.

(AVEISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cercidrese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor estéd completamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evilare possibili ferimenti causati dall'avvic improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
spegnere Finterrutiore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

B
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Adjust the timing between the needie and the hock following the

procedure described below.

1) Set the feed regulating dial to “0”.

2} Turn the handwheel to bring the needie bar to the lowest
position of its stroke, and loosen needle bar connection screw
®.

* Determine the height of the needie bar.

3) The standard height of the needle bar is obtained when a
distance of 1.7 mm is provided between the top end of the
needle eyelet and blade point @ of the hook when the needle
bar ascends 2.4 mm from the lowest position of its stroke.

* Determine the position of the hoolk.

4) Remove throat plate base frame cover @ and loosen setscrews
@ and @ in the lower shaft bevel gear.

5) In the state described in 3), loosen setscrew & in the hook
driving shaft saddle and move the hook driving shaft saddle to
the right or left until a clearance of dimension B is provided
between the biade point of the hook and needle & . After the
adjustment, securely tighten the screw.

8) Then, align the blade point of the hook with the center of the
needle, and tighten setscrew & in the lower shaft bevel gear.

7) Turn the handwheel clockwise and alternately tighten

B setscrews @ little by little.
LS-1340 0.01 - 0.06 mm (Never tighten either screw only.)
L5-1341
LS-1342 0-0.05mm
LS-1342-7

Stellen Sie die Synchronisierung von Nadel und Gireifer nach dem unten beschriebenen Verfahren ein.

1) Das Stichsteflerrad auf ,0" stelien.

2) Die Nadelstange durch Drehen des Handrads in ihre Tiefststallung bringen, und die Nadsistangenverbindungsschraube €& losen.

* Festlegen der Nadelstangenhdhe

3) Die Normalhéhe der Nadelstange ist gegeben, wenn gin Abstand ven 1,7 mm zwischen dem oberen Ende des Nadelshrs und der
Blattspitze € des Greifers vorhanden ist, wenn sich die Nadelstange von ihrer Tiefststellung um 2,4 mm hebt.

* Festlegen der Greifersteliung

4) Die Stichplattenbasisrahmenabdeckung @ entfernen, und die Fesistellschrauben & und @ des Kegelrads der unteren Welle
i6sen.

5) In dem in Schritt 3) beschriebenen Zustand die Feststellschraube @ im Greiferantriebswellensattel 16sen, und den
Greiferantriebswellensattel nach rechts oder links bewegen, bis ein Abstand des MaB3es B zwischen der Greiferblaftspitze und der
Nadel @ vorhanden ist. Nach der Einsteliung die Schraube wieder fest anziehen.

6) Die Greifetblatispitze dann auf die Nadelmitte ausrichten, und die Feststelischraube € des Kegelrads der unteren Welle anziehen.

7y Das Handrad im Uhrzeigersinn drehen, und die Feststellschrauben @ abwechselnd in kleinen Schritten anziehen.
(Niemals nur eine Schraube anziehen.)



1) Fiacer i@ poulon de regiage ae lenraimnement sur U .

2) Tourner le volant pour abaisser la barre a aiguille au maximum et desserrer fa vis d’accouplement de barre a aiguille €9 .

* Déterminer la hauteur de la barre a aiguille. (

3) La barre a aiguilie est a la hauteur standard lorsqu’il y a une distance de 1,7 mm enire ie haut du chas d'aiguille et la
pointe de la lame @ du crochet quand la barre a aiguille est remontée de 2,4 mm par rapport au point le plus bas de sa
course.

* Déterminer la position du crochet.

4) Retirer le couvercle du béti de la base de plaque a aiguille @ et desserrer les vis de fixation € et @ du pignon conique
d'arbre inférieur

5) Dans la condition du point 3), desserrer la vis de fixation € de la semelle de I'arbre de commande du crochet et
déplacer la semelle vers la droite ou la gauche jusqu’a ce qu'’il vy ait un jeu B entre la pointe de la lame du crochet et
Paiguille @ . Aprés le réglage, serrer la vis a fond.

6) Aligner ensuite la pointe de la lame du crochet sur F'axe de l'aiguille et serrer la vis de fixation @ du pignon conique
d’arbre inférieur.

7) Tourner ie volant dans le sens des aiguilles d’'une montre et serrer les vis de fixation € progressivement en plusieurs
passes. (Ne jamais serrer une vis uniquement.)

Ajuste la temporizacién entre la aguja y el gancho siguiendo el procedimiento que se da a continuacion:

1) Ajuste a “0” el cuadrante regulador de transporte.

2) Gire el volante para llevar la barra de aguja a la posicién mas baja del recorrido, y afloje el tornilio @ conector de la
barra de aguja.

* Determine la altura de la barra de aguja.

3) Laaltura estandar de la barra de aguja se obtiene cuando se provee una distancia de 1,7 mm entre el extremo superior
del ojal de la aguja y la punta € de ia hoja del gancho cuandc la barra de aguja asciende a 2,4 mm desde ia posicion
mas baja de su recorrido.

* Determine la posicién del gancho.

4) Quite la cubierta @ del marco de la base de la placa de agujes v afloje los tornillos @ v @ en el engranaje del bisel del
eje inferior.

5) En el estado describo en 3), afloje el tornilio & en la silieta del eje impulsor del gancho y mueva la silleta del eje
impulsor del gancho a la derecha o izquierda hasta que se provea una separacién de dimension 8 enire la punta de la
hoja del gancho y la aguja @ . Después del ajuste, apriete con seguridad el tornillo.

6) Seguidamente, alinee la punta de la hoja del gancho con el centro de la aguja, y apriete el tomillo € en el engranaje del
bisel del eje inferior.

7) Gire el volante hacia la derecha y apriete los tornillos @ poco a poco y alternativamente. (Nunca apriete un solo
tornillo.)

Regolare il tempismo tra 'ago e il crochet seguendo la procedura descritta qui sotto.

1) Impostare la manopola di regolazione del trasporto a “0”.

2) Girare il volantino per portare la barra ago alla posizione piu bassa della sua corsa, e allentare la vite di collegamento
della barra ago @ .

* Determinare I'altezza della barra ago.

3) L'aliezza standard della barra ago viene ottenuta guando una distanza di 1,7 mm & lasciata tra estremita superiore
della cruna dell’ago e la punta della lama @ del crochet quando la barra ago si solieva di 2,4 mm dalla posizione pit
bassa della sua corsa.

* Determinare la posizione del crochet.

4) Rimuovere il coperchio del telaio di base della placca ago @ e allentare le viti di fissaggio & ¢ @ nella ruscta dentaia
conica delalbero inferiore.

5 Nello stato descritto in 3), allentare la vite di fissaggio € nella sella dellalbero di movimentazione del crochet & spostare
la sella deil’albero di movimentazione del crochet verso destra o sinistra finché una distanza di dimensione B venga
lasciata tra la punta della lama del crochet e Fago & . Al termine della regolazione, stringere saldamente la vite.

6) Aliineare quindi la punta della lama del crochet al centro dellago, e siringere la vite di fissaggio @ nella ruota dentata
conica delf’albero inferiore.

7) Girare il volantino in senso orario e stringere alternativamente le viti di fissaggio @ a poco a poco. (Mai stringere
soltanto una delie due viti.)
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18. ADJUSTING THE HOOK NEEDLE GUARD
EINSTELLEN DES GREIFERNADELSCHUTZES
REGLAGE DU PARE-AIGUILLE DE CROCHET
MODO DE AJUSTAR EL PROTECTOR DE AGUJA DE GANCHO
REGOLAZIONE DELLA PROTEZIONE AGO DEL CROCHET
et BT EERYERIEE

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch pldtzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verleizungen zu vermeiden, fiihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daf} der Motor vollkommen stilisteht.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusqgue mise en marche de la machine, toujours la mettre hors tension
el s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.

JAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maguina de coser, cercidrese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor estd completamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effeftuare le seguenti operazioni
spegnere Pinterruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ructare.

EE
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. 7 When a hook has been replaced, be sure to check the position

of the hook needie guard.

As the standard position of the hook needle guard, hook needle

guard @ must push the side face of needle € to lean the

needle by 0.02 to 0.05 mm away from its straight position.

If not, adjust the hook needie guard by bending it.

1) Tobend the hook needle guard inward, apply a screwdriver
to the outside of the hook needie guard.

0.02 - 0.05 mm 2) To bend the hook needle guard outward, apply a

N ) screwdriver to the inside of the hook needle guard.

Wenn ein Greifer ausgewechselt worden ist, muB die Position des Greifernadelschutzes (berpriift werden.

In der Standardposition des Greifernadelschuizes @ muB dieser gegen die Seitenflache der Nadel @ driicken, so dai die

Nadel um 0,02 bis 0,05 mm ven ihrer senkrechten Position abgelenkt wird. Anderenfalis ist die Position des Greifernadelschutzes

durch Biegen zu korrigieren.

1) Um den Greifernadelschutz nach innen zu biegen, mit einem Schraubendreher auf die AuBenseite des Greifernadelschutzes
driicken.

2) Um den Greifernadelschutz nach auBen zu biegen, mit einem Schraubendreher auf die Innenseite des Greifernadelschutzes
driicken.

Apres le remplacement d’'un crochet, toujours vérifier la position du pare-aiguilie de crochet.

Sur la position standard, le pare-aiguille de crochet @ doit pousser latéralement l'aiguille @ pour Fincliner de 0,02 a 0,05 mm
par rapport a la verticale. Si ce n'est pas le cas, régler le pare-aiguille de crochet en le pliant.

1) Pour piier le pare-aiguille de crochet vers intérieur, appliquer un tournevis a I'extérieur du pare-aiguilie.

2) Pour glier le pare-aiguille de crochet vers 'extérieur, appliquer un tournevis a l'intérieur du pare-aiguille.

Cuando se ha reemplazado el gancho, cerciérese de comprobar la posicién del protector de la aguja del ganche.

Como posicién estandar del protector de la aguja del gancho, el protector @ de la aguja del gancho, debera empuijar la cara

lateral de la aguja @ para desviar la aguja de 0,1 a 0,2 mm de su posicion recta. Si no, ajuste el protector de la aguja del

gancho doblandolo.

1) Para doblar hacia adentro el protector de la aguja del gancho, aplique un destornillador al lado exterior del protector de la
aguja del gancho.

2) Para doblar hacia afuera el protector de la aguja del gancho, aplique un destornillador al interior del protector de la aguja del
gancho.
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dell'ago € a tal punto che I'ago viene piegato di 0,1 a 0,2 mm. Se il predetto stato non & ottenuto, regolare la protezione
ago del crochet piegandola.

1) Per piegare la protezione ago del crochet verso l'interno, spingere la protezione ago del crochet dail’esterno con un
cacciavite.

2) Per piegare la protezione ago del crochet verso I'esterno, spingere la protezione ago del crochet dail'interno con un
cacciavite.
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19. ADJUSTING THE BOBBIN CASE OPENING LEVER
EINSTELLEN DES SPULENKAPSEL-FREIGABEHEBELS
REGLAGE DU LEVIER D’OUVERTURE DE LA BOITE A CANETTE
MODO DE AJUSTAR LA PALANCA DE ABRIR EL PORTABOBINAS
REGOLAZIONE DELLA LEVA DI APERTURA DELLA CAPSULADIB
e S E R AR

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaliet und sich vergewissert haben, daB der Moter vollkommen stilisteht.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la metire hors tension
et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.

JAVISO!

Para protegerse conira posibles lesiones personales debido a un arrangue brusco de la maquina de coser, cercidrese de
comenzar el siguiente irabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor esté completamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvie improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
spegnere linterrutiore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

=
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4 7\ 1) Turn the handwheel in its normail rotationa! direction to
bring bobbin case opening lever & to its back end
position.

2) Turn bobbin case @ in the direction of arrow & until

4 0.4 -0.3 mm stopper & comes in contact with the groove in throat

plate € .
@ 3) Loosen screw ® in the bobbin case opening lever
- — Tl ] adjustment plate & and move bobbin case opening lever

Qg/ NN adjustment plate € in the direction of the arrow so that a

clearance of 0.1 to 0.3 mm is provided between the bobbin

) case opening lever and protruding section € of the bobbin

case.

1) Drehen Sie das Handrad in seiner normalen Drehrichtung, um den Spulenkapsel-Freigabehebeil @ in seine hintere
Endposition zu bringen.

2) Drehen Sie die Spulenkapsel @ in die Richtung des Pteils &, bis der Anschiag & mit der Rille in der Stichpiatte @ in
Kontalt kommt.

3) Lésen Sie die Schraube @ in der Einsteliplatte & des Spulenkapsel-Freigabehebels, und bewegen Sie die Einsteliplatte
@ in Richtung des Pfeils, so daB ein Abstand von 0,1 bis 0,3 mm zwischen dem Spulenkapsel-Freigabehebel und dem
Vorsprung & der Spulenkapsel vorhanden ist.

1) Tourner le volant dans le sens normal pour amener le levier d’'ouveriure de la boite a canetie @ sur sa position arriére.

2) Tourner la boite & canette @ dans le sens de la fléche 8 jusqu’a ce que la butée & vienne en contact avec la gorge de
la plague 2 aiguille € .

3) Desserrer la vis @ de la plague de réglage du levier d’ouverture de la boite & canette @ et déplacer la plague de réglage
@ dans le sens de !a fléche pour obtenir un jeu de 0,1 & 0,3 mm entre le levier d’ouverture de la boite 3 canette et la
partie saillante € de la boite a canette.
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1) Gire el volante en la direccion operacional normal para llevar la palanca @ de abrir el portabobinas hasta su posicion
extrema hacia atras.

2) Gire el portabobinas @ en la direccion de la flecha @ hasta que el retenedor € toque la ranura en la placa de agujas
6.

3) Afloje el tomillo & en la placa @ de ajuste de la palanca de abrir el portabobinas y mueva la placa @ de ajuste de la
palanca de abrir el portabobinas en la direccion de la flecha de. modo que se provea una separacion de 0,1 a 0,3 mm
entre la palanca de abrir el portabobinas v la seccién saliente @ del portabobinas.

1} Girare i volantino in senso di rotazione normale per spostare leva di apertura @ della capsula di bobina all'estremita
posteriore.

2) Girare capsula di bobina € in senso di freccia & finché scontro & non tocchi il solco in placca ago @ .

3) Allentare vite & in piastra di regolazione della leva di apertura della capsula di bobina @ e spostare piastra di regolazione
della leva di apertura della capsula di bobina € in senso della freccia in modo che un gioco da 0,1 a 0,3 mm sia lasciato
tra la leva di apertura della capsula di bobina e la parte sporgente @ della capsula di bobina.
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20. PCSITION OF THE COUNTER KNIFE AND ADJUSTMENT OF THE KNIFE PRESSURE (LS-1342-7)
POSITION DES GEGENMESSERS UND EINSTELLUNG DES MESSERDRUCKS (LS-1342-7)
POSITION DU COUTEAU FIXE ET REGLAGE DE LA PRESSION DU COUTEAU (LS-1342-7)
POSICION DE LA CONTRACUCHILLA Y AJUSTE DE PRESION DE LA CUCHILLA (LS-1342-7)
POSIZIONE DEL CONTRO-LAMA E REGOLAZIONE DELLA PRESSIONE DEL COLTELLO (LS-1342-7)
EIETIHGE - TI7IBaUEREE (1513427)

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :
Um durch pldtzeliches Anlaufen der Néhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, dafl der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la metire hors tension
et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.

JAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maguina de coser, cerciérese de
comanzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor estéd completamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dal’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
spegnere Finterruttore dellalimentazione ed assicurarsi che il motore abbla completamente cessato di ruotare.

R
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e O Initial position O Position where the knife pressure starts
O Ausgangsstellung to be de veloped.
O Position initiale O Position, an welcher der Aufbau des
© Posicion inicial Messerdrucks beginnt.
O Posizione iniziale © Position sur laquelle la pression du
© YIMBMIE couteau commence & s’exercer.
© Posicién en que la presién de la cuchilla

@\J se ha de desarroliar.
O Posizione dove la pressione del coltello

f inizia a svilupparsi.
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| Both top ends align with each other. @ £

@ Beide Oberenden sind aufeinander ausgerichtet. 5
Les deux extrémités supérieures doivent &ire alignées. I

Alinee los extremos superiores el uno con el otro.
Tutle e due le estremita si allineano F'una ali’altra.
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«} L00sen SeISCrews @ In tne COUNer knNife ana rmove ne Counier knite 10 ine ngnt or e 10 agjust ine posiion.
3) To adjust the knife pressure, move the counter knife and adjust so that the knife pressure is developed from the position where the
top end of the moving knife is spaced 5 to 6 mm from the top end of the counter knife.

1) Das Schwingmesser & von Hand zu seinem vorderen Anschiag bewegen.

2) Die Feststellschrauben @ des Gegenmessers ldsen, und das Gegenmesser zur Einstellung der Position nach rechts oder links
bewegen.

3) Zum Einstellen des Messerdrucks das Gegenmesser verschieben und so einstellen, dass der Aufbau des Messerdrucks an der

Position beginnt, an der das obere Ende des Schwingmessers einen Abstand von 5 bis 6 mm vom cberen Ende des Gegenmessers
hat.

) When the moving knife moves to its backward travel end, the top end of the moving knife aligns with the top end
of the counter knife. At this time, the moving knife produces a play of 0.5 to 1 mm in the moving direction.

Malke the knife pressure as low as possible to such an extent that both needle and bobbin threads can be '&rimme&:ﬂx\a

o

£~ Wenn sich das Schwingmesser zum hinteren Anschiag bewegt, ist das obere Ende des Schwingmessers auf das
| obere Ende des Gegenmessers ausgerichtet. Dabel entwickelt das Schwingmesser ein Spiel von 0,5 bis 1 mim in
Bewegungsrichtung.

r

C’O isicht alten Sie den Messerdruck so niedrig wie moglich, so dass sich Nadel- und Spulenfaden noch absshneidenJ
¢’/ lassen.

1) Déplacer le couteau mobiie &8 a la main jusqu’a Pextrémité de sa course avant,

2) Desserrer les vis de fixation @ du couteau fixe et régler la position du couteau fixe en déplagant celui-ci vers la drofte ou Ja gauche.

3} Pour régler la pression du couteau, déplacez le couteau fixe. Régler la position du couteau de fagen que la pression du couteau
s'exerce lorsque son extrémité supérieure se trouve entre 5 et 6 mm de Yexdrémité supérieure du coutsau fixe.

| g’aligne sur Pextrémité supérieure du couteau fixe. Le couteau mobile forme alors un jeu de 9,5 & 1 mm dans le
sens du déplacement.

4~ Lorsque le couteau mobiie se déplace a Vexirémité de sa course arrigre, Pextrémilé supérieure du couteau mobile j

n
Diminuer au maximum la pression du couteau de fagon gue le fil d’aiguilie et le fil de canetie puissent &lre c@upés,\g

1) Mueva la cuchilla mévil @ con la mano hasta el extremo de su recorrido delantero.

2} Afioje los tomnillos @ en la contracuchilla y mueva la contracuchilla hacia la derecha o izquierda para ajustar la posicién.

3) Para ajustar la presién de la cuchilla, mueva la contracuchilla y haga el ajuste de modo que lfa presion de la cuchilla se desatrolle
desde la posicion donde el extremo supetrior de la cuchilla mévil quede a un espacio de 5 a 6 mm desde &l extremo superior de la
contracuchilia.

. Cuando la cuchilla mévil pasa a su extremo posterior del recorrido, el extremo de la cuchilla mévil se alinea con
el extremo superior de la contracuchilia. Ahora, la cuchilla mévil produce un huelgo de 0,5 a 1 mm en la direccidn
del movimiento.

freca :

1) Spostare manualmente il coltello mobile € alla sua fine corsa anteriore.

2) Allentare le viti di fissaggio @ nel coltello mobile e spostare il controlama verso destra o sinistra per regolare la posizione.

3) Per regolare la pressione del coltello, spostare il controlama e regolare in modo che la pressionie del coltelic venga sviluppata dalla
posizione dove la distanza tra estremita del coltelio mobile e Festremita del controlama & da 5 a 6 mm.

it Baje la presidn de la cuchilla todo lo posible hasta el punto gue tanto el hilo de Ia aguja como el hile de la bobina
se puedan cortar.

Quando il coltello mobile si sposta alla sua fine corsa posteriore, Pestremita del coltelio mobile si allinea all estremita
del controlama. A questo punto, il coltello mobile produce un gioco da 0,5 a 1 mm nel senso di movimento.

one Abbassare la pressione del coltello il pit: possibile a tal punto che sia il filo dell’ago che della bobina possano
essere tagliati.
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21. ADJUSTING THE LIFTING AMOUNT OF THE PRESSER FOOT AND THE WALKING FOOT
EINSTELLEN DES HUBBETRAGS VON NAHFUSS UND LAUFFUSS
REGLAGE DE LA HAUTEUR DE RELEVAGE DU PIED PRESSEUR ET DU PIED TROTTEUR
MODO DE AJUSTAR LA CANTIDAD DE ELEVACION DEL PRENSATELAS Y DEL PIE MOVIL
REGOLAZIONE DELLA QUANTITA DI SOLLEVAMENTO DEL PIEDINO PREMISTOFFA E DEL PIEDINO MOBILE
ERRIEH Dt S EaEs

L.S-1342, LS-1342-7

The lifting amount of the presser foot and the walking foot is
adjusted using dial @ . Turn the dial clockwise to increase
the lifting amount or counterclockwise to decrease it.

Der Hubbetrag von Nahfuf3 und Lauffuf3 wird mit Hilfe des
Einstelirads @ eingestellt. Das Einstellrad im Uhrzeigersinn
drehen, um den Hubbetrag zu vergréBBern, bzw. entgegen
dem Uhrzeigersinn , um ihn zu verkieinern.

La hauteur de relevage du pied presseur et du pied trotteur
se régle a 'aide du cadran €. Pour Paugmenter, tourner le
cadran a droite . Pour la diminuer, tourner le cadran a gauche.

N

La cantidad de elevacion del prensatelas y del pie mévil se ajusta usando el cuadrante @ . Gire el cuadrante hacia la
derecha para aumentar la cantidad de elevacion o hacia la izquierda para disminuirla.

La quantita di sollevamento del piedino premistoffa e del piedino mobile viene regolata tramite la manopola @ . Girare la
manopola in senso orario per aumentare la quantita di sollevamento o in senso antiorario per diminuirla.

@A LR B - RS TR EEISE R - RIS B A o

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plbtzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, filhren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB der Motor volikommen stillsteht.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la metire hors tension
et s'assurer gue le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.

{AVISO!

Para protegerse conira posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cercidrese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor estéd completamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
spegnere Pinterruttore del’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

EE
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N B LS-1340, LS-1341

The amount of alternate vertical movement of the presser foot and the walking
foot is normally equal. To increase the amount of alternate vertical movement,
move upper feed arm & upward in the range of the slot.

To decrease it, move the upper feed arm downward. Then, tighten the nut &.

To change the lifting amount of the presser foot and that of the walking foot,
loosen screw @ in the upper feed arm, turn the handwheel to this side and
tighten screw @ when the bottom faces of the presser foot and the walking
foot are flush at the top surface of the throat plate.

Then, the lifting amount of the presser foot becomes more than that of the
walking foot. Or, turn the handwheel in the reverse direction to increase the
lifting amount of the walking foot more than that of the presser foot.

Der Betrag der abwechseinden Vertikalbewegung von Nahfu3 und Lauffuf3 ist normalerweise gieich.

Um den Betrag der abwechseinden Vertikalbewegung zu vergréBern, den Obertransportarm @ innerhalb des Schlitzbereichs
nach oben bewegen. Zum Verringern des Betrags den Obertransportarm nach unten bewegen. Dann die Mutter € festziehen.
Um den Hubbetrag von NahfuB und LauffuB zu &ndem, die Schraube @ des Obertransportarms ldsen, das Handrad nach
vorn drehen, und die Schraube & anziehen, wenn die Unterseiten von NahfuB und LauffuB bundig mit der Oberflache der
Stichplatte sind. Dann wird der Hubbetrag des Nahfu3es groBer als der des LauffuBes. Oder das Handrad in
entgegengesetzter Richtung drehen, um den Hubbetrag des LauffuBes gegeniber dem des NahfuBes zu vergréBern.
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lintérieur du secteur de réglage. Pour la diminuer, déplacer le bras d’entrainement supérieur vers le bas. Resserrer ensuite
I'écrou €.

Pour augmenter la hauteur du relevage du pied presseur par rapport a celle du pied trotteur, desserrer la vis @ du bras
d’entrainement supérieur, tourner le volant en avant et resserrer la vis @ lorsque les faces inférieures du pied presseur et
du pied trotteur sont en affleurement avec le dessus de la plaque a aiguille. Pour augmenter ta hauteur de relevage du pied
trotteur par rapport a celle du pied presseur, tourner le volant en arriére.

La cantidad de movimiento vertical alterno del prensatelas y del pie mévil es normalmente igual.

Para aumentar la cantidad de movimiento vertical alterno, mueva el brazo @ de transporte superior hacia arriba en la gama
de la ranura. Para disminuirla, mueva hacia abajo el brazo de transporte superior. Ahora, apriete la tuerca & .

Para cambiar la cantidad de elevacion del prensatelas y del pie mévil, afloje el tornillo @ en el brazo de transporte superior,
gire el volante hacia este lado y apriete el tornillo €9 cuando la parte inferior del prensatelas y del pie movil queden a ras en
la superficie superior de la placa de agujas. Entonces, la cantidad de elevacién del prensatelas deviene mayor que la del
pie movil. O también, gire el volante en la direccién inversa para aumentar la cantidad de elevacion del pie mévil mas que
la del prensatelas.

La quantita di movimento verticale alternato del piedino premistoffa e del piedino mobile & normalmente uguale.

Per aumentare la quantita di movimento verticale alternato, spostare il braccio di trasporto superiore & verso alto entro il limite
della scanalatura. Per diminuirla, spostare il braccio di trasporto superiore verso il basso. Stringere quindi il dado & .

Per modificare la quantita di sollevamento del piedino premistoffa e quella del piedino mobile, allentare la vite & nel
braccio di trasporto superiore, far girare il volantine verso queste lato e stringere la vite @ quando il fondo del piedino
premistoffa & a livello del fondo del piedino mobile alla superficie superiore della placca ago. La quantita di sollevamento
del piedino premistoffa quindi diventa pit grande di quella del piedino mobile. Oppure, far girare il volantino nal senso
inverso per rendere la quantita di sollevamento del piedino mobile piu grande di quella del piedinc premistoffa.
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Standard of the amount of alternate vertical movement Standardbetrag der abwechseinden Vertikalbewegung
Engraved marker line @ Approx. 5 mm Eingravierte Markierungslinie @& ca. 5 mm
Engraved marker line & Approx. 4 mm Eingravierte Markierungslinie & ca. 4 mm
Engraved marker line @ Approx. 3 mm Eingravierte Markierungslinie ® ca.3 mm
Hauteur standard de mouvement alternatif vertical Valor estandar de la cantidad de movimiento vertical alternativo

Trait de repére gravé @ 5 mm environ Linea demarcadora grabada & Aprox. 5 mm
Trait de repére gravé & 4 mm environ Linea demarcadora grabada & Aprox. 4 mm
Trait de repére grave & 3 mm environ Linea demarcadora grabada @ Aprox. 3 mm
Standard della quantita di movimento verticale alternato KEMNEELTE

Linea di riferimento incisa €8 Circa 5 mm B #7 Smm

Linea di riferimento incisa Circa 4 mm # #7 4mm

Linea di riferimento incisa & Circa 3 mm Z) #9 3mm
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22. SEWING SPEED TABLE / NAHGESCHWINDIGKEITSTABELLE /
TABLEAU DES VITESSES DE COUTURE / TABLA DE VELOCIDADES DE COSIDO /
TABELLA VELOCITA Di CUCITURA /| BRIEE—&

The maximum sewing speed has been specified in accordance with sewing conditions as shown in the table below.
Set the maximum sewing speed appropriately in accordance with the sewing conditions given taking care not to exceed the

corresponding specified value.

e L.§5-1340, LS-1341

Amount of alternate vertical
movement of the walking

Stitch length :

e LS-1342, LS-1342-7

Amount of alternate vertical
movement of the walking foot

Stitch length :

foot and presser foot & mm or less

2.5 mm to less than 3 mm 2000 rpm
3 mm to less than 4 mm 1600 rpm

4 mm to less than 6.5 mm 1400 rpm

and presser foot 6 mm or less
Less than 2.5 mm 2500 rpm
2.5 mm to less than 4 mm 2200 rpm
4 mm to less than 4.75 mm 1800 rpm
4.75 to less than 6.5 mm 1600 rpm

Die nachsiehende Tabelle gibt die maximale Nahgeschwindigkeit entsprechend den Nahbedingungen an.

Stellen Sie die maximale Nahgeschwindigkeit entsprechend den gegebenen Nahbedingungen korrekt ein, ohne den jeweils

angegebenen Wert zu Uberschreiten.

@ 1.5-1340, LS-1341

Betrag der abwechselnden
Vertikalbewegung von
Lauffuf3 und Nahful3

Stichlange :
maximal 6 mm

® [8-1342, L8-1342-7

Betrag der abwechselnden
Vertikalbewegung von
LauffuB und N&hfu

Stichlange :
maximal 6 mm

2,5 mm bis maximal 3 mm 2000 St/min
3 mm his maximal 4 mm 1600 St/min
4 mm bis maximal 6,5 mm 1400 St/min

La vitesse maximaie de couture est indiquée dans le tableau ci-dessous pour différentes conditions de couture. Régler la
vitesse maximale de couture selon les conditions de couture en veillant & ne pas dépasser la vitesse spécifiée pour les

conditions respectives.

@ LS8-1340, LS-1341

Maximal 2,5 mm 2500 St/min
2,5 mm bis maximal 4 mm 2200 St/min
4 mm bis maximal 4,75 mm 1800 St/min
4,75 mm bis maximal 6,5 mm 1600 St/min

Hauteur de mouvement
alternatif vertical du pied
trotteur et du pied presseur

Longueur des
points :
Jusgu'a 6 mm

2,5 mm jusqu'a & moins de 3 mm

2000 pts/mn

e | 5-1342, LS-1342-7

Hauteur de mouvement
alternatif vertical du pied
trotteur et du pied presseur

Longueur des
points :
Jusqu'a 6 mm

3 mm jusqu'a a meins de 4 mm

1600 pts/mn

Moins de 2,5 mm

2500 pts/mn

4 mm jusqu'a moins de 6,5 mm

1400 pts/mn

2,5 mm jusqu'a & moins de 4 mm

2200 pts/mn

4 mm jusqu'a moins de 4,75 mm

1800 pts/mn

4,75 jusqu'a moins de 6,5 mm

1600 pts/mn




siguiente tabla.

Fije la velocidad maxima de cosido debidamente en conformidad con las condiciones de cosido establecida teniendo

cuidado en no exceder el correspondiente valor especificado.

e LS-1340, LS-1341

e L5-1342, LS-1342-7

Cantidad de mocimiento
vertical alterno del pie
movil y del prensatelas

Longitud de
puntada : 6 mm
y @ mm o menos

Cantidad de movimiento Longitud de
vertical alterno del pie mévil puntada : 6
y del prensatelas mm o menos
2,5 mm o menos de 3 mm 2000 ppm.
3 mm o menos de 4 mm 1600 ppm.
4 mm o menos de 6,5 mm 1400 ppm.

Menos de 2,5 mm 2500 ppm.
2,5 mm o menos de 4 mm 2200 ppm.
4 mmo menos de 4,75 mm 1800 ppm.
4,75 mm o mencs de 6,5mm 1600 ppm.

La velocita massima di cucitura & stata specificata a seconda delle condizioni di cucitura come mostrato nella tabella qui sotte.
Impostare la velocita massima di cucitura appropriatamente a seconda delle condizioni di cucitura mostrate facendo attenzione

a non superare i corrispondenti valori specificati.

e LS-1340, LS-1341

Quantita di movimento
verticale alternato del
piedino premistoffa e
del piedino mobile

Lunghezza del
punto : Non
maggiore di 6 mm

® | 5-1342, LS-1342-7

Non minore di 2,5 mm

e minore di 6,5 mm

2000 pnt/min
€ minore di 3 mm
Non minore di 3 mm .
) . 1600 pnt/min
e minore di 4 mm
Non minore di 4 mm
1400 pn¥/min
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® 1S-1340, 15-1341

ZELTE ZEWR 6 mm LI
25~3mmLT 2000 rpm
3~4mmlLT 1600 rpm
4~65mmbllT 1400 rpm

R TEEREHE -

Quantita di movimento
_ Lunghezza del
verticale alternato del
. . punto : Non
piedino premistoffa e . .
. . maggiore di 6 mm
del piedino mobite
Minore di 2,5 mm 2500 pnt/min
Non minore di 2,5
. . 2200 pnt/min
mm e minore di 4 mm
Non minore di 4 mm .
. . 1800 pnt/min
e minore di 4,75 mm
Non mlnore. di4,75mm 1600 p/min
e minore di §,5mm
@ 15-1342, 15-1342-7
XELTE 0% 6 mm DLF
~25mm LT 2500 rpm
2.5~4mm LT 2200 rpm
4~475mm LT 1800 rpm
475~6.5mmLL T 1600 rpm
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23. MOTOR PULLEY AND V BELT / MOTORRIEMENSCHEIBE UND KEILRIEMEN /
POULIE DE MOTEUR ET COURROIE TRAPEZOIDALE / POLEA Y CORREA EN V DEL MOTOR/
PULEGGIA MOTORE E CINGHIA A V/ B REsiRil v R

Use an M type V belt.
The following table shows the relationship among the motor pulley, belt length and the rotational speed of the sewing

machine.
Model Rotatl.onal spegd Effective diameter | Number Frequency Rotational Effective diameter | Size of V
of sewing machine of handwheel of poles speed of motor of motor pulley belt
5 50 Hz 2840 rpm @ 65 M 57
LS-1340 60 Hz 3400 rpm @ 55 M 53
2000 rpm @ 93.3 mm
LS-1341 4 50 Hz 1430 rpm @ 130 M 57
60 Hz 1715 rpm ¢ 110 M 56

For the motor, use a 2P or 4P clutch motor of 3-phase 400W (1/2 HP).

Verwenden Sie einen Keilriemen des Typs M.
Die folgende Tabelle zeigt die Beziehung zwischen Motorriemenscheibe, Keilriemenlange und Umdrehungsgeschwindigkeit
der Nahmaschine.

e Effektiver Effektiver Grole
Umdrehungsgeschwindigkeit Anzahl
Modell - ) Durchmesser Netzfrequenz | Motordrehzahl | Durchmesser der des
der Nahmaschine der Pole . i o
des Handrads Motorriemenscheibe | Keiliemens
5 50 Hz 2840 /min ¢ 65 M 54
LS-1340 60 Hz 3400 /min @ 55 M 53
2000 st/min @ 93.3mm
LS-1341 50 Hz 1430 /min ¢ 130 M 57
4
60 Hz 1715 /min ¢ 110 M 56

Einen 2P- oder 4P-Drehstrom-Kupplungsmotor von 400 W (1/2 PS) verwenden.

Utiliser une courroie trapézoidale du type M.
Le tableau suivant indique la relation entre la poulie du moteur, la longueur de courroie et la vitesse de rotation de la

machine.
. . Diametre d'util Taille de |
R Vitesse de rotation | Diameétre utile | Nombre B} Vitesse de fametre ] ue afle ? @
Modele . N Fréquence . de la poulie du courroie
de la machine du volant de plles rotation du moteur .
moteur trapézoidale
5 50 Hz 2840 tr/mn @ 65 M 54
LS-1340 60 Hz 3400 tr/mn @ 55 M 53
2000 pts/mn @ 93.3 mm
LS-1341 P 4 50 Hz 1430 tr/mn @ 130 M 57
60 Hz 1715 tr/mn @ 110 M 56

Comme moteur, utiliser un moteur a embrayage triphasé bipolaire ou quadripolaire de 400 W (1/2 HP).



En la siguiente tabla se muestra la relacidn que existe entre la polea del motor, la longitud de la correa y la velocidad
rotacional de la maquina de coser.

Velocidad . . . Velocidad Diametro _
] Didmetro efectivo Numero ) ) Tamano de la
Modelo rotacional de la Frecuencia | rotacional det efectivo de la
o del volante de postes correa en V
magquina de coser motor polea del motor
50 Hz 2840 ppm. @ 65 M 54
2
LS-1340 60 Hz 3400 ppm. ¢ 55 M 53
2000 ppm. @ 93.3 mm
1.S-1341 50 Hz 1430 ppm. @ 130 M 57
4
60 Hz 1715 ppm. ¢ 110 M 56

Para el motor, use un motor de embrague 2P o de 4P de corriente trifasica de 400W (1/2HP).

Usare una cinghia a V tipo M.
La seguente tabella mostra la relazione tra 1a puleggia motore, la iunghezza della cinghia e la velocita di rotazicne della
macchina per cucire.

Velocita di . . Velocita di Diametro valido .
. Diametro valido | Numero - ) Misura delia
Modelio rotazione della ) .| Frequenza | rotazione del della puleggia L
) . del volantino di poli cinghiaaV
macchina per cucire motore motore
50 Hz 2840 pnt/min @ 65 M 54
2
LS-1340 60 Hz 3400 pnt/min ¢ 55 M 53
2000 in @ 93.3 mm -
LS-1341 pny/mi 50Hz | 1430 pnt/min @ 130 M 57
4
60 Hz 1715 pnt/min ¢ 110 M 56

Per il motore, usare un motore a frizione 2P o 4P di trifase 400W (1/2 HP).

R VIR o
B SR R R - SRR BRI T 2

BeAE | BRAREUR | ARERTERER R RS R BEREEREWMER | VIBETRY
S0 Hz | 2840 rpm P 65 M 54
2
LS-1340 60 Hz | 3400 rpm @ S5 M $3
2000 rpm @ 93.3mm
LS-1341 S0 Hz 1430 rpm @ 130 M 57
4
60 Hz | 1715 tpm @ 110 M 36
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24. SAFETY MECHANISM / SICHERHEITSMECHANISMUS / MECANISME DE SECURITE
MECANISMO DE SEGURIDAD / MECCANISMO DI SICUREZZA | 232 KE

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch pldtzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Yerletzungen zu vermeiden, filhren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, da8 der Motor volikommen stilisteht.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la meltire hors tension
et s'assurer que le motewr est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.

JAVISO!

Para protegerse conlra posibles lesiones personales debido a un arrangue brusco de la maguina de coser, cercidrese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente v de estar seguro que el motor estd completamentes
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati datl avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effetiuare le seguenti operazioni
spegnere Pinterruttore deli’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
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7 ﬂ If the thread is caught in the hook while the sewing machine

is in operation, the safety mechanism actuates to idle the

lower sprocket only.

#% How to reset

1) Remove the thread caught in the hook.

2) Pressing push button @, strongly turn the puliey in the
direction oppsite to its normal rotational direction.

% Safety load

Turn adjustment screw @ in direction € {clockwise) to

increase the safety load, or in direction & (counterclockwise)

to decrease it.

_ Y,

Falls sich der Faden wéahrend des Betriebs der Nahmaschine im Greifer verfangt, tritt der Sicherheitsmechanismus in
Aktion, um nur die untere Zahnscheibe leer laufen zu lassen.

#r Ricksteliverfahren

1) Entfernen Sie den im Greifer verfangenen Faden.

2) Wahrend Sie den Druckknopf @ driicken, drehen Sie die Riemenscheibe kraftig entgegen ihrer normalen Laufrichtung.
% Sicherheitslast

Drehen Sie die Einstelischraube & in Richtung @ (im Uhrzeigersinn), um die Sicherheitslast zu erhohen, oder in Richtung
@ (entgegen dem Uhrzeigersinn), um sie zu verringern.

Sile fil se prend dans le crochet pendant le fonctionnement de la machine, le mécanisme de sécurité est actionné pour faire
tourner le pignen inférieur a vide.

+r Comment revenir au fonctionnement normal

1) Retirer le fil pris dans fe crochet.

2} Tout en enfongant le bouton poussoir @ , tourner fortement ia poulie en arriére.

¥r Charge de sécurité

Pour augmenier la charge de sécurité, tourner la vis de réglage & dans le sens @ (sens des aiguilles d’'une montre). Pour
la diminuer, tourner ia vis dans le sens & (sens inverse des aiguilles d’'une montre).

Si el hilo queda atrapado en el gancho mientras la maquina de coser esta en operacion, al mecanismo de seguridad actia
solamente el pifidn inferior.

¥ Modo de reposicionar

1) Saque el hilo atrapade en el gancho.

2) Presionando el botdn
¥ Carga de seguridad
Gire el fornilio & de ajuste en la direccion de €% (hacia la derecha) par aumentar la carga de seguridad o en !a direccion de
(hacia la izquierda) para disminuirla.

1B, gire con fuerza la polea en la direccién opuesta a su direccion operacional normat.

Se il filo & intrappolato nel crochet mentre la macchina per cucire & in funzione, il meccanismo di sicurezza si mette in
funzione per far girare a vuoto soltanto la ruota dentata inferiore.

¥ Come ripristinare

1 Rimuovere il filo intrappolato nel crochet.

2} Premendo pulsante @ , girare forternente la puleggia in senso opposto rispetto al suo senso di rotazione normale.

T Carico di sicurezza

Girare vite di regolaziocne @ in senso @ (in senso orario) per aumentare il carico di sicurezza, o in senso &
antiorario) per diminuirio.

(in senso
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EiNslELLEN DER AUTOUMATISUHEN NARFUSSLUFTUNG
REGLAGE DU RELEVE-PRESSEUR AUTOMATIQUE
MODO DE AJUSTAR EL ELEVADOR AUTOMATICO D
REGOLAZIONE DELL’'ALZAPIEDINO AUTOMATICO
SEE R R

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the {ollowing work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verlezungen zu vermeiden, fiihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daBl der Motor vollkommen stilisteht.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la metire hors tension
et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.

JAVISO! ‘

Para protegerse conira posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la méaquina de coser, cercidrese de

comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor estd completamente
parado.

AVVERTIMENTOC :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
spegnere Pinterruttore dell’ alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ructare.

e

=31

AT SANENSRASSY - BEEER - Bl SEREEIBE®EET -

EL PRENSATELAS

\ 1) Loosen adjustment nut €, tum cylinder rod @ and adjust
so that the lifting amount of the presser foot is 16 mm
/ when the cylinder is fully compressed.
Turn the rod in the direction of @ to decrease the lifting
amount, or turn it in the direction of €} to increase the
lifting amount.
2) Aifter the adjustment, tighten adjustment nut §& .

1) Die Einstelimutter @ losen, die Zylinderstange @ drehen,
und die Einstellung so vornehmen, daf3 der NahfuBhub
16 mm betragt, wenn der Zylinder ganz hineingedrickt
wird. Die Stange in Richtung €9 drehen, um den
Hubbetrag zu verringern, bzw. in Richtung €, um den
Hubbetrag zu vergréf3ern.

2) Nach der Einstellung die Einstellmutter @ wieder
festziehen.

/

1) Desserrer Pécrou de réglage €@, tourner la tige de cylindre @ et régler de maniére que la hauteur de relevage du pied
presseur soit de 16 mm lorsque le cylindre est complétement comprimé.
Tourner la tige dans le sens @ pour diminuer la hauteur de relevage ou dans le 'sens & pour 'augmener.

2) Apres le réglage, resserrer I'écrou de réglage @ .

1) Afloje la tuerca de ajuste @, gire la varilia @ del cilindro y haga el ajuste de modo gue la cantidad de elevacién del
prensatelas sea de 16 mm cuando el cilindro esta completamente comprimido.
‘Gire la varilla en la direccién de @ para disminuir la cantidad de elevacién, o en la direccién de & para disminuir la
cantidad de elevacion.

2) Después del ajuste, apriete la tuerca de ajuste €.

1) Allentare il dado di regolazione @, girare l'asta del cilindro @ e regolare in modo che la quantita di sollevamento del
piedino premistoffa sia 16 mm guando il cilindro & compresso completamente.
Girare I'asta del cilindro nel senso indicato da € per diminuire la quantita di sollevamento, o girarla nel senso indicato
da @ per aumentare la quantita di sollevamento.

2) Al termine della regolazione, stringere il dado di regolazione @ .
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26. OPERATION SWITCHES
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& One-touch type reverse feed switch I/

While the machine is in operation, the machine
performs reverse feed stitching as long as this switch
is held pressed, and resumes normal feed stitching
when the switch is released.

If this switch is pressed while the machine is at rest,
the feed will be set to the reverse feed state. (The
sewing machine does not run.)

If it is released, the feed will return to the normal

feed state.

/

@ Alternating vertical movement amount change-over switch ‘\-}

@

If this switch is pressed the amount of the alternating vertical movement of the walking foot and the presser foot wili
be maximized. (The lamp locating inside the button will light up.)

Use this switch when a muitilayered portion of the sewing product is hot smoothly fed.

When performing the alternating vertical movement amount change-over with the knee switch, fix the knee switch
supplied with the machine on the table with wood screws and use it.

For the wiring, refer to “INSTRUCTION MANUAL (SUPPLEMENT) for sewing machines for leather and heavy-
weight materials”.

Automatic reverse feed stitching cancellation/addition switch @

if this switch is pressed when the following automatic reverse feed stitching has been specified, the raverse stitching
will not take place (for once immediately after it is pressed). (Example 1)

If this switch is pressed when no automatic reverse feed stitching has been specified, the reverse feed stitching will
take place (once immediately after it is pressed). (Example 2)

~

~

(Example 1) In the case where both automatic reverse feed stitching for start and that for end have been specified :

- Y

&%
A:’BE
Lo
.\Ci C
D DN
N _J

If the @ switch is pressed before starting sewing,
the automatic reverse feed stitching for start
(between A and B) will not be carried out.

~ \
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If the ® switch is pressed during sewing, the
automatic reverse feed stitching for end (between
C and D) will not be carried out.

{Exarnple 2) In the case where neither automatic reverse feed stitching for start nor that for end have been specified :
4 N\ - Y

g)ﬁ
A
d

g
2

cecaccconwaas)

C
o
\ /U J
if the @ switch is pressed before starting sewing,

the automatic reverse feed stitching for start automatic reverse feed stitching for end (between
(between A and B) will be carried out. C and D) will be carried out.

N /
@ Needle lifting switch §$,
if this switch is pressed, the machine will travel from the needle-down stop position to the needie-up stop position.

If the ® switch is pressed during sewing, the

When raising the machine head which has been tilted, do not hold the operation switch to raise it. W
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@ Riickwartstransport-Schalter !/

Wahrend die Maschine in Betrieb ist, fiihrt sie
Rickwartsstiche aus, solange dieser Schalter
gedrickt gehalten wird; wenn der Schalter
losgelassen wird, werden wieder normale
Vorwartsstiche durchgefihrt.

Wenn dieser Schalter gedruckt wird, wahrend die
Maschine nicht in Betrieb ist, wird auf Riickwaristransport
umgeschaltet. (Die Nahmaschine 1auft nicht.)
Wenn der Schalter losgelassen wird, wird wieder auf
normalen Vorwéartstransport zurlickgeschaitet.

@ Schalter ‘é zum Andern des Umfangs der aliernierenden vertikalen

Bewegung Wenn dieser Schalter gedriickt wird, wird der Umfang der alternierenden vertikalen Bewegung des
LauffuBes und des Presserfuf3es maximiert. (Das Lampchen in der Taste leuchtet.)

Dieser Schalter ist zu verwenden, wenn ein mehrlagiger Teil eines Nahprodukis nicht einwandfrei zugefihrt wird.
Um die Umschaltung des alternierenden Vertikalhubbetrags mit dem Knieschalter durchzufiihren, befestigen Sie
den mit der Maschine gelieferten Knieschalter zur Benutzung mit Holzschrauben an der Tischplatte.
Informationen zur Verkabelung entnehmen Sie bitie der ,BETRIEBSANLEITUNG (NACHTRAG) far Nahmaschinen
far Leder und schwere Materialien®.

&

L]

Schalter @ zum Aufheben/Aktivieren des automatischen Riickwértsstichbetriebs

Wird dieser Schalter gedrickt, wenn automatischer Ruckwartsstichbetrieb spezifiziert ist, werden keine
Ruckwartsstiche durchgefihrt (unmittelbar nach Driicken des Schalters). (Beispiel 1)

IWird dieser Schalter gedriickt, wenn kein automatischer Rickwarisstichbetrieb spezifiziert ist, werden Ruckwértsstiche
durchgefiihrt (unmittelbar nach Driicken des Schalters). (Beispiel 2)

\

(Beispiel 2)
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QBeispiel 1) Wenn automatischer Rickwaértsstichbetrieb fir Anfang und Ende eingestellt ist :
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Wenn der Schalter () vor Beginn des Nahens gedriickt
wird, werden keine automatischen Rickwartsstiche
am Anfang (zwischen A und B) durchgefihrt.
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Wenn der Schalter ® vor Beginn des N&hens gedriickt
wird, wirden automatische Rickwartsstiche am Anfang
(zwischen A und B) durchgefihrt.

Wenn der Schalter @ wahrend des Nahens gedricki
wird, werden keine automatische Riickwértsstiche am
Ende (zwischen C und D) durchgefihri.

Wenn weder fir Anfang noch fir Ende automatischer Rickwartsstichbetrieb eingesteiit ist :

- ™
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Wenn der Schalter @ wahrend des Nahens gedrickt
wird, werden automatische Rickwarisstiche am Ende
(zwischen C und D) durchgeflhrt.

@ Nadelhebeschalter 8%,
Wird dieser Schalter gedrickt, fihrt die Maschine eine Bewegung von der Nadel-tief-Stoppposition zur Nadel-Hoch-

Stopppaosition.

{

o [l sicht

Halten Sie den gekippten Maschinenkopf zum Anheben nicht am Bedienungsschalier.

)
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26. TOUCHES DE COMMANDE

\

™ @ Touche d’entrainement arriére (type “one touch”) E/

= Si I'on appuie sur cette touche pendant le

fonctionnement, la machine exécute une couture
arriére tant que la touche reste enfoncée.

] La couture reprend dans le sens normal dés que la
touche est relachée.
SiPon appuie sur cette touche alors que la machine
est arrétée, la machine est placée en mode de
couture arriere (la machine ne tourne pas).
Lorsque cette touche est relachée, entrainement

o}

J

@

revient en mode de couture dans le sens normal.

Touche de réglage de la hauteur du mouvement vertical alternatif ‘\-}

Lorsqu’on appuig sur cette touche, la hauteur du mouvement vertical alternatif des pieds alternatifs est maximale (la
touche s’éclaire). Utiliser cette touche lorsque I'entrainement du tissu s’effectue mal sur une partie comportant
plusieurs épaisseurs.

Lorsque vous effectuez le changement de 'ampleur du déplacement vertical alternatif avec la genouiliére, veuillez
fixer 'interrupteur de la genouillére fournie avec la machine sur la table avec les vis de fixatiopn et Putiliser ensuite.
Pour le passage des cables et des fils, veuillez vous référer au “MANUEL D’OPERATION (SUPPLEMENT) pour les
machines a coudre pour les matériaux en cuir ou en tissus fourds”.

Touche d’annulation/addition de couture arriere automatique @

Si 'on appuie sur cette touche alors gu’une couture arriere automatique ultérieure a été spécifiée, la couture arriére
suivante n’est pas exécutée. (Exemple 1)

Si I'on appuie sur cette touche alors gu’aucune couture arriere automatique n'a été spécifiée, une couture arriére est

(Exemple 1) Cas ol une couture automatique a été spécifiée a la fois pour le début et pour la fin de la couture :

(Exemple 2) Cas ol aucune couture arriére n’a été spécifiée pour le début ou la fin de la couture :

exécuiée. (Exemple 2)
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Sil'on appuie sur la touche @ avant le commence-

ment de la couture, la couture automatique arriere
au début de la couture (entre A ef B) n'est pas exécutée.
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Si I'on appuie sur la touche @ pendant la couture,
la couture automatique arriére a la fin de la couture
{entre C et D) n’est pas exécutée.
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Si I'on appuie sur la touche @ pendant la cou-

ture, une couture arriére est automatiquement
exécutée a la fin de la couture (entre C et D).

e e L L L E T PR -4
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Siton appuie sur la touche @ avant le commence-
ment de ia couture, une couture arriere est
automatiquement exécutée au début de la couiure
(entre A et B).

J

. I B

Touche de relevage de {aiguille B.g;,

Lorsgu’on appuie sur ceite touche, [a machine tourne en arriére depuis la position d’arrét avec Paiguille abaissée
jusgu’a sur la position d’arrét avec P'aiguille remontée.

(tion Lorsqu’on raméne la téte de la machine sur sa position initiale aprés 'avoir basculée en arriére, ne pas !

la tenir par les interrupteurs de commande.



N

™ @ Interruptor de transporte invertido tipo simple tacto |/
e Mientras la maquina estéd operando, la maquina
o ejecuta pespunie de transporte invertido en tanio
~i§— que este interruptor se mantenga pulsado, y reanuda
" .!:lﬂ el pespunte de transporte normal cuando se suelta
1 el interruptor.
et e Sise pulsa este interruptor mientras la méquina de
&’ coser esté en descanso, el transporte se fijara al
estado de transporte invertido. {la maquina de coser
no funciona.) Sise pulsa el interruptor, el transporte
/ vuelve a su estado de transporte normal.

Ak

O
Cll®
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@

@ Interruptor ‘é de cambio de cantidad de movimiento vertical alternativo

Si se pulsa este interruptor la cantidad de movimiento vertical alternativo del pie mévil y el prensatelas su elevaran
al maximo. (L.a ldmpara ubicada dentro del botén se ilumina.)

Use este interruptor cuando no se transporta normaimente la porcion de capas multiples del producto de coside.
Cuando efectie la conmutacion de la magnitud de movimiento veriical aiternative con el interruptor de rodilla, fije el
interruptor de rodilla suministrado con la maquina sobre la mesa con tornillos para madera y Gselo.

En cuanto al cableado, consulte el “MANUAL DE INSTRUCCIONES (SUPLEMENTO) para maquinas de coser de
cuero y materiales pesados”.

Interruptor ® de cancelacién/adicién de puntada de transporte invertido automatico

Si se pulsa este interruptor cuando se ha especificado el siguiente pespunte de transporte inveriido autcmatico, el
pespunte invertido no tendra lugar (por una vez inmediatamente después que se ha pulsadc). (Ejemplo 1}

Si se pulsa este interruptor cuando no se ha especificado pespunte de transporte invertido automatico, el pespunte
de transporte invertido tendra lugar (una vez inmediatamente después de pulsarlo) . (Ejemplo 2)

/(Ejemplo 1) En el casc en que se han especificado ambos pespuntes de fransporte invertido automatice, para inicio y\

parafin :
(" o N ( ¥ N
A
Al A'B B
e o
ci .Ci
O =N P
N J N\ : _

Si se pulsa el interruptor ® antes de comenzar el
cosido, no se ejecutard el pespunte de transporte
invertido automatico para el inicio (entre Ay B).

ni para inicio ni para fin :
a N

g A[/

B

cceocaccsancccaasanoe s}

N y

Si se pulsa el interruptor @ antes de comenzar el
cosido, se ejecutara el pespunte de transporte
invertido para el inicio (entre Ay B).

Si se pulsa el interruptor @ durante el cosido, el
pespunte de transporte invertido automatico no se
ejecutara (entre Cy D).

(Ejemplo 2) En el caso en que no se hayan especificado ninguno de los pespuntes de transporte invertide automatico

4 )

P
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Si se pulsa el interruptor @ durante el cosido, se
ejecutara el pespunte de transporte invertido
automatico para el fin (entre C y D).

S/

T
@ Interruptor elevador de aguja I8,

Si se pulsa este interruptor, la maquina pasara desde la posicién de parada de la aguja abajo hasta a la posicién de

parada con la aguja arriba.

de operacién para elevarlo.

«aflucion Al elevar el cabezal de la maquina cuando el mismo se encuentra inclinado, no sostenga el interrupt

@

)
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26.INTERRUTTORI DI FUNZIONAMENTO

™ @ Interruttore di inversione del trasporto a pulsante V

° A macchina in funzione, quest'ultima effettua la
o 0o cucitura ad inversione fino a quando guesto
interruttore rimane premuto per poi ritornare alle
@‘“;fj normali condizioni di cucitura quando linterruttore
T viene rilasciato.

®
lo

¢ Se si preme questo interruttore menire la macchina
& ariposp, siimpostera inversione di trasporto. (La
macchina per cucire non funziona).
Se l'interruttore viene rilasciato, il trasporto ritornera

@ ©

J/

al trasporto normale.

@ Interruttore di commutazione del movimento vetticale alternato ‘é

Se si preme questo interrutiore si ottiene it massimo del movimento verticale alternato del piedino oscillante premistoffa
e del piedino premistoffa. (La luce posta allinterno del pulsante si accende).

Usare questo interruttore quando un semilavorato a piu strati non viene trasportato con regolarita.

Ciuando si esegue la commutazione della quantita di movimento verticale alternato con Pinterruttore a ginocchio,
fissare linterruttore a ginocchio in dotazione con la macchina sul tavolo con le viti per legno e usarlo.

Per il cablaggio, fare riferimento al “MANUALE D’ ISTRUZIONI (SUPPLEMENTO) per le macchine per cucire per
cuoio € materiali pesanti”.

Interruttore di cancellazione/aggiunta della cucitura ad inversione @

Se si preme questo interruttore quando & stata impostata la cucitura ad inversione automatica, la cucitura ad inversione
non avra luogo (una volta subito dopo aver premuto il pulsante). (Esempio 1)

Se si preme questo interruttore quando non & stata impostata la cucitura ad inversione automatica, avra luogo la
cucitura ad inversione (una volta subito dopo aver premuto il pulsante). (Esempio 2)

(Esempio 1) Nel caso in cui sia stata impostata la cucitura ad inversione automatica sia all'inizio che alla fine della cucitura :

Se linterruttore @ viene premuto prima dellinizio
della cucitura, non verra effettuata la cucitura ad
inversione automatica all'inizio della stessa (tra A
e B).

/ B ™
A
d

AP, ¥

N\ J

Se linterruttore @ viene premuto prima dellinizio
della cucitura, verra effettuata la cucitura ad inversione
automatica all'inizio della stessa (tra A ¢ B).

4 ™ - w
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Se linterrutiore @ viene premuto in fase di cucitura,
non verra effettuata la cucitura ad inversione
automatica alla fine della cucitura (tra C e D).

{Esempio 2) Nel caso in cui non sia stata impostata la cucitura ad inversione automatica né allinizio né alla fine della cucitura

g )

comccances==a:

SN

N )

Se flinterruttore @ viene premuto in fase di cucitura,
verra effettuata la cucitura ad inversione automatica
alla fine della cucitura (ira C e D).

S

i ’ J:
@ Interruttore di sollevamento deilago 0%,

Se questo interruttore viene premuto, la macchina si spostera dalla posizione d’'arresto con I'ago abbassato aalla
q

posizione d’arresto con I'ago sollevato.

(n

soflevaria.

Bziene Quande si solleva la testa della macchina che & stata inclinata, non tenere I'interruttore operativo pe

)
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DJUSTING THE STOP POSITION / EINSTELLEN DER STOPPPOSITION
REGLAGE DE LA POSITION D’ARRET /

MODO DE AJUSTAR LA POSICION DE PARADA

REGOLAZIONE DELLA POSIZIONE D’ARRESTO / E1EEAUAEE

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch pltzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiibren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB der Motor volikommen stilisteht.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours fa mettre hors tension
et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.

JAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la méaquina de coser, cercidrese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor estd completamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibif ferimenti causati dallavvio improvviso della macchina per cucire, prima di effetiuare le seguenti operazioni
spegnere linterruttore dellalimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

Py

BT AR ABSY - SHESER > EENEREFIIBEREET -

(" N Marker dot on handwheel
@ @ White UP stop position
Yeliow DOWN stop position
. / Q\ & PP
/ //Q Red For adjusting thread trimming cam
} No color Reverse revolution to lift needle position

1} The respective stop positions and adjusting positions are
those when marker dot @ engraved on the machine arm
\‘”’ aligns with marker dot @ engraved on the handwheel.
For the marker dots engraved on the handwheel, refer

{0 the table of marker dot on the handwheel.
/ 2) In case of adjusting the UP stop position, adjust it with
screw &, and in case of adjusting the DC'WN stop

Markierungspunkt auf Handrad position, adjust it with screw @ .
Weil3 Hoch-Stoppposition
Gelb Tief-Stoppposition Point de repére du volant
Fot Zum Einstsllen des Fadenmessernockens Blanc Position darrét SUPERIEURE
Keine Farbe Ruckwartsdrehung zum Anheben der Jaune Position d'arrét INFERIEURE
Nadelposition Rouge Pour le réglage de la came de coupe-fil
1) Die jewsiligen Stopppositionen und Einstellpositionen Sans couleur Rotation arriere pour le relevage de 'aiguille

sind gegeben, wenn der in den Maschinenarm 1) Surles positions d’arrét et de réglage respectives, le point

eingravierte Markierungspunkt & auf den in das Handrad de repére €@ du bras de la machine s’aligne sur le point

eingravierten Markierungspunkt @ ausgerichtet ist. de repére @ du volant. Pour les points de repére du

Angaben zu den in das Handrad eingravierten volant, voir le tableau des points de repare du volant.

Markierungspunkten finden Sie in der Tabelle der 2} Pour régler la position d’arrét SUPERIEURE, utiliser la

Handrad-Markierungspunkie. vis @ et pour régler la position d’arrét INFERIEURE,
2) Die Einstellung der Hoch-Stoppposition ist mit der utiliser la vis € .

Schraube @, und die Einsteliung der Tief-Stoppposition
mit der Schraube @ vorzunehmen.

Punto marcador en el volante 1) Las posiciones de para respectivas y las posiciones de

— ajuste son aquellas cuando el punto marcador € grabado

Bianco Posicién de parada UP en el brazo de la maquina queda alineado con el punto

Amarilio Posicion de parada DOWN marcador @ grabado en el volante. Para lo referente a

Roio Para ajustar la leva del cortahilo fos puntos marcadores en el volante, consulte la tabla
: —— - — de puntos demarcadores en en volante.

Sin color Revolucion invertida para elevar la posicion 2) En el caso de ajustar la posicion de parada UP, haga el

de la aguja ajuste con el fornillo @, y en caso de ajustar la posicién

de parada DOWN. haaa el ailiste rnn 2l tnrmilln @



Bianco Posizione d’arresto superiore B o FEIRGE
Giallo Posizione d’arresto inferiore =i TR rE
Rosso Per regolare la camma di taglio del filo PR R4 L 6
W /AT i
Niente colore Giro inverso per sollevare la posizione . N
, P P fe AL R
dell’ago
. . L R . SFATE >~ 3 V7B B BE T iy el
1) Le rispettive posizioni d'arresto e posizioni di regolazione D EELEUE - ARIBEERENHONT L %0
sono quelle quando il punto di riferimento & inciso sul — 0 o HERERAYZIE, - K2R IGZIBLE -

brqcc!o della macghlna si a.lhnea. al- p.unFo di rlfgr«mgnto 2) FEE S AIE S - A R T
@ inciso sul volantino. Per i punti di riferimento incisi sul ) an
R@ETTIE o

volantino, fare riferimento alla tabella dei punti di P A IR
riferimento sul volantino.
2) In caso deila regolazione della posizione d’arresto
superiore, regolarla con la vite &, e in caso della
regolazione della posizione d'arresto inferiore, regolarla
con la vite @ .
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28.TROUB

LES IN SEWING AND CORRECTIVE MEASURES

Troubles

Causes

Corrective measures

1. Thread breakage
{Thread frays or is worn out.)

{Needle thread traiis 2 to 3 cm
from the wrong side of the
fabric.)

®

OXC)

@ ©

@ Q@

Thread path, needle point, hook blade point or
bobbin case resting groove on the throat plate
has sharp edges or burrs.

Needle thread tension is too high.

Bobbin case opening lever provides an
excessive clearance at the bobbin case.

Needle comes in contact with the blade point
of hook.
Amount of oil in the hook is too small.

Needle thread tension is too low.

Thread take-up spring works excessively or
the stroke of the spring is too small.

Timing between the needle and the hook is
excessively advanced or retarded.

Remove the sharp edges or burrs on the blade
point of hook using a fine emery paper. Buff up
the bobbin case resting groove on the throat plate.

O Decrease the needle thread tension.
O Decrease the clearance provided between the

bobbin case opening lever and the bobbin.
Refer to “19. ADJUSTING THE BOBBIN CASE
OPENING LEVER".

Refer to “17. NEEDLE-TO-HOOK RELATION”.

Adjust the amount of oil in the hook properly.
Refer to “5. LUBRICATION".

Increase the needle thread tension.

Decrease the tension of the spring and increase
the stroke of the spring.

Refer to “17. NEEDLE-TC-HOOK RELATION”.

2. Stitch skipping

e ©

Timing between the needle and the hook is
excessively advanced or retarded.

Pressure of the presser foot is too low.

The clearance provided between the top end
of the needle eyelet and the blade paint of hook
is not correct.

Hook needle guard is not functional.

Improper type of needle is used.

Refer to “17. NEEDLE-TC-HOOK RELATION”.

O Tighten the presser spring regulator.

Refer to “17. NEEDLE-TC-HOOK RELATION".

Refer to “18. ADJUSTING THE HOOK NEEDLE
GUARD".

Replace the needle with one which is thicker than
the current needle by one count.

3. Loose stitches

®e ® 0 © ®

Bobbin thread does not pass through the
tension spring of the inner hook.
Thread path has been pooriy finished.

Bobbin fails to move smoothly.

Bobbin case opening lever provides foo much
clearance at the bobbin.

Bobbin thread tension is too low.

Bobbin has been wound too tightly.

Thread the bobbin thread correctly.

Remove rough parts with a fine emery paper or
buff it up.

O Replace the bobbin or hook with a new one.
© Referto “19. ADJUSTING THE BOBBIN CASE

OPENING LEVER".

O Increase the bobbin thread tension.
O Decrease the tension applied to the bobbin winder.

4. Thread slips off the needle
eyelet simultaneously with
thread trimming.

@ ©

Thread tension given by the tension controffer
No. 1 is too high.

O Decrease the thread tension given by the tension

controller No. 1.

5.Thread slips off the needle
eyelet at the start of sewing.

Thread tension given by the tension controller
No. 1 is too high.
Clamp spring has improper shape.

Bobbin thread tension is too low.

Decrease the thread tension given by the tension
controller No. 1.
Replace the clamp spring with a new one or correct
the current one.

O Increase the bobbin thread tension.

6. Thread is not cut sharply.

L ® ©

The blades of moving knife and counter knife
have been improperly adjusted.

@ The knives have blunt blades.

Bobbin thread tension is too low.

O Refer to “20. POSITION OF THE COUNTER

KNIFE AND ADJUSTMENT OF THE KNIFE
PRESSURE”.

Replace the moving knife and counter knife with
new ones, or correct the current ones.

O Increase the bobbin thread tension.

7. Thread remains uncut after
thread trimming.
{Bobbin thread trimming failure when
stitch length is comparatively short.)

@ Initial position of the moving knife has been

improperty adjusted.

Bobbin thread tension is too low.

© Refer to “20. POSITION OF THE COUNTER

KNIFE AND ADJUSTMENT OF THE KNIFE
PRESSURE”.
Increase the bobbin thread tension.

8. Thread breaks at the start of
sewing after thread trimming.

e®

The needle thread is caught in the hook.

© Shorten the length of thread remaining on the

needle after thread trimming.
Refer to “13. THREAD TENSION”.




Stdrung

Ursachen

AbhilfemaBnahmen

1.

Fadenri3 (Faden fasert aus
oder ist abgewetzt.)

(Nadelfaden steht 2 bis 3 cm
auf der falschen Seite des
Stoifes heraus.)

(D Fadenbahn, Nadelspitze, Hakenmesserspitze
oder die Spulenkapselrille auf der Stichplatte
haben scharfe Kanten oder Grate.

@ Die Nadelfadenspannung ist zu hoch.
® Der Spulenkapsellifiter hat ein zu groBes Spiel
an der Spulenkapsel.

@ Die Nadel kommt mit der Hakenmesserspitze
in BerGihrung.
& Amount of ail in the hook is too small.

® 2Zu geringe Olmenge im Haken.

(@ Die Fadenanzugsfeder hat ibermaBige
Spannung oder der Hub der Feder ist zu kurz.

Die Zeitsteuerung zwischen Nadel und Haken
ist GbermaBig friih oder spat.

Die scharfen Kanten oder Grate auf der
Hakenmesserspitze mit feinem Schmirgeipapier
entfemen. Die Spulenkapselrille auf der Stichplatte
glanzschieifen.

© Die Nadelfadenspannung verringem.
© Das Spiel zwischen Spulenkapselliifter und Spule

verringern. Siehe “19. EINSTELLEN DES
SPULENKAPSELLUFTERS".
Siehe “17. NADEL-HAKEN-VERHALTNIS".

Die Gmenge im Greifer richtig einstelien. Siehe
“5. SCHMIERUNG”.

© Die Nadelfadenspannung erhthen.

Die Federspannung veringem und den Federhub
vergroBem.
Siehe “17. NADEL-HAKEN-VERHALTNIS”,

2.

Stichauslassen

(D Die Zeiisteuerung zwischen Nadel und Haken
ist iberméagig friih oder spét.

@ 2u geringer Druck des Presserfules.

(® Das Spiel zwischen dem oberen Ende der
Nadelése und den Hakenmesserspitze ist nicht
korrekt.

@ Der Spitzennadeischuiz arbeitet nicht.

(® Falscher Nadeltyp wird verwendet.

Siehe “17. NADEL-HAKEN-VERHALTNIS”.

O Den Presserfederregler fester anziehen.
O Siehe “17. NADEL-HAKEN-VERHALTNIS”.

O Siehe“18. EINSTELLEN DES SPITZENNADELSCHUTZES".

Eine um eine Nummer dickere Nadel verwenden.

Fadenabschneiden aus der
Nadelése.

Fadenspannung ist zu hoch.

3. Lose Stiche @ Spulenfaden lauft nicht durch Spannungsfeder | © Den Spulenfaden korrekt einfadeln.
des Innengreifers.
(@ Schiechte Feinbearbeitung der Fadenbahn. Rauhe Stellen mit feinem Schmirgelpapier
beseitigen oder glanzschleifen.
(@ Die Spule bewegt sich nicht einwandfrei. © Spule oder Haken auswechseln.
@ Zu groBes Spiel zwischen Spulenkapsellifter | © Siehe“19. EINSTELLEN DES SPULENKAPSELLUFTERS”.
und Spule.
® Zu geringe Spulenfadenspannung. o Die Spulenfadenspannung erhohen.
(® Die Spule ist zu fest bewickelt. © Die an den Spuler angelegte Spannung
verringem.
4, Der Faden rutscht beim | (O Die vom Spannungsregler Nr. 1 gegebene Die vom Spannungsregler Nr. 1 gegebene

Fadenspannung verringern.

. Der Faden rutscht bei Beginn

des Nahens aus der
Nadeludse.

(D Die vom Spannungsregler Nr. 1 gegebene
Fadenspannung ist zu hoch.
(@ Die Form der Klemmfeder ist nicht korrekt.

(3 Zu geringe Spulenfadenspannung.

Die vom Spannungsregler Nr. 1 gegebene
Fadenspannung verringem.

Die Klemmfeder auswechseln oder ihre Form
korrigieren.

Die Spulenfadenspannung erhdhen.

. Der Faden wird nicht scharf

@ Die Klingen des beweglichen Messers und des

© Siehe “20. POSITION DES GEGENMESSERS

Fadenabschneiden nicht
durchgeschnitten.

(Bei verhéitnismaBig karzer
Stichlange wird der Spulenfaden
nicht abgeschnitten.)

ist nicht richtig eingestelit.
® Zu geringe Spulenfadenspannung.

geschnitten. Gegenmessers sind nicht einwandfrei UND EINSTELLUNG DES MESSERDRUCKS'.
eingestellt.
(@ Die Messer haben stumpfe Kiingen. Das bewegliche Messer und das Gegenmesser
auswechseln oder beide scharfen.
(® Zu geringe Spulenfadenspannung. © Die Spulenfadenspannung erhthen.
7.Der Faden wird beim | ® DieAnfangsposition des beweglichen Messers | © Siehe “20. POSITION DES GEGENMESSERS

UND EINSTELLUNG DES MESSERDRUCKS”.
Die Spulenfadenspannung erhéhen.

. Der Faden reiB3t bei Beginn

des Nahens nach dem
Fadenabschneiden.

(D Der Nadeffaden klemmt im Haken fest.

Die nach dem Fadenabschneiden an der Nadel
verbleibende Fadenlénge verklrzen.
Siehe “13. FADENSPANNUNG”.
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28. PROBLEMES DE COUTURE ET REMEDES

Problémes

Causes

Remeédes

1. Cassure du fil
(Fil effiloché ou usé)

(Il reste 2 & 3 cm de fil d'aiguille &
envers du tissu.)

® Présence d'arétes vives ou d'aspérités sur le
trajet du fil, la pointe de Vaiguille, la pointe de la
lame de crochet ou la gorge de la plague a
aiguille recevant la boite a canette.

(@ Tension du fil d'aiguille excessive.

(® Levier d'ouverture de la boite & canette laissant
un jeu excessif a la boite a canette.

@ Aiguille venant en contact avec ta pointe de fa
lame du crochet.
(® Quantité d’huile insuffisante dans le crochet.

(® Tension du fil d'aiguille insuffisante.

(D Action excessive du ressort de relevage du fil
ou course du ressort insuffisante.

Mauvaise synchronisation enire Faiguille et le
crochet.

Eliminer les arétes vives ou les aspérités sur la
pointe de la lame du crochet avec de la toile émeri
a grain fin. Polir la gorge de la plague a aiguiile
recevant [a boite & canette.

© Réduire la tension du fil d'aiguille.
© Réduire le jeu entre le levier d'ouverture de la boite

a canette et la canette.

Voir “19. REGLAGE DU LEVIER D’OUVERTURE
DE LABOITE A CANETTE".

Voir “17. RELATION ENTRE L'AIGUILLE ET LE
CROCHET".

Régler correctement la quantité d’huile dans le
crochet. Voir “5. LUBRIFICATION".

© Augmenter la tension du fil d'aiguille.
O Réduire la tension du ressort et augmenter sa

course.
Voir “17. RELATION ENTRE LAIGUILLE ET LE
CROCHET".

2. Saut de points

(D Mauvaise synchronisation entre 'aiguille et le
crochet.
@ Pression du pied presseur insuffisante.

(3 Jeu incorrect entre le haut du chas d'aiguille et
la pointe de la lame du crochet.

@ Pare-aiguilie de crochet inopérant.

® Aiguille de type incorrect.

Voir “17. RELATION ENTRE LAIGUILLE ET LE
CROCHET".

Serrer le dispositif de réglage du ressort de
presseur.

Voir “17. RELATION ENTRE LAIGUILLE ET LE
CROCHET".

Voir “18. REGLAGE DU PARE-AIGUILLE DE
CROCHET".

Remplacer l'aiguille par une aiguille un numéro
au-dessus.

3. Points laches

@ le fil de canette ne traverse pas le ressort de
tension du crochet intérieur.
@ Trajet du fil mal fini.

(3 Canette ne toumant pas en douceur.

@ Levier d'ouverture de boite a canette laissant
un jeu excessif a la canette.

(® Tension du fil de canette insuffisante.

(® Bobinage trop serré de la canetie.

Enfiler correctement le fil de canette.

Eliminer les aspérités avec de la toile émeri a grain
fin ou paolir la surface.

Remplacer la canette ou le crochet par une piéce
neuve.

Voir “19. REGLAGE DU LEVIER D'OUVERTURE
DE LA BOITE A CANETTE".

© Augmenter la tension du fil de carette.
O Réduire la tension s'exercant sur le bobineur.

4. Fil s’échappant du chas
d’aiguille lars de la coupe du
fil.

@ Tension du fil imposée par le bloc-tension n° 1
excessive.

Réduire la tension du fil imposée par le bloc-tension
n 1.

5. Fil s'échappant du chas
d'aiguille au début de la
couture.

(@ Tension du fil imposée par le bloc-tension n° 1
excessive.
@ Ressort de serrage de forme incorrecte.

(® Tension du fil de canetie insuffisante.

Réduire la tension du fil imposée par le bloc-tension
n° 1.

Remplacer le ressort de serrage par un neuf ou
corriger le ressort actuel.

Augmenter la tension du fil de canette.

8. Le fil n'est pas bien coupe.

@ Lames du couteau mobile et du couteau fixe
incorrectement régiées.
@ Lames des couteaux émoussées.

(® Tension du fit de canetie insuffisante.

© Voir “20. POSITION DU COUTEAU FIXE ET

REGLAGE DE LA PRESSION DU COUTEAL".
Remplacer le couteau mabile et l2 couteau fixe
par des neufs ou rectifier les couteaux actuels.

© Augmenter la tension du fil de canstte.

7. Lefil n'est pas coupé bien que
la coupe-fil soit actionnée.
(Fil de canetie non coupé
lorsque la longueur des points
est relativement courte)

@ Position initiale du couteau mobile
incorrectement régiée.
@ Tension du fil de canette insuffisante.

Voir “20. POSITION DU COUTEAU FIXE ET
REGLAGE DE LA PRESSION DU COUTEAU”.
Augmenter la tension du fil de canette.

8. Le fil se casse au début de la
couture aprés la coupe du fit.

@ Fil d'aiguille se prenant dans le crochet.

Raccourcir la longueur du fil restant sur l'aiguille
aprés la coupe du fil.
Voir “13. TENSION DES FILS”.




Problemass

Causas

Medidas corractivas

1. Se rompe el hilo (E! hilo es
débil o esta desgastado)

(La aguja se arrastra2 a3 cm
desde el lado erréneo del
material.)

@ La trayectoria del hilo, la punta de la aguija, la
punta de la hoja del gancho o la ranura en que
descansa el portabobinas en la placa de agujas
tiene bordes cortantes o rababas.

(@ Tension del hilo de aguja demasiado alta.

® La palanca de apertura del portabobinas provee
una separacion excesiva en el portabobinas.

@ La aguja toca la punta de la hoja del gancho.
® Cantidad de aceite en el gancho insuficiente.

® La tension del hilo de aguja demasiado baja.

@ Elfirahilo trabaja excesivamente o el recorrido
del resorte es demasiado corto.

La temporizacion entre la aguja y gancho se
adelanta o retrasa excesivamente.

Elimine los bordes cortantes o fas rebabas en la
punta de la hoja del gancho usando un pape! de
lija fina. Pula la ranura en gue descansa el
portabobinas en la placa de agujas.

Disminuya la tension del hilo de aguia.

Reduzca la separacion provista entre la palanca
de apertura del portabobinas y la bobinz.
Consulte “19. MODO DE AJUSTAR LA
PALANCA DE APERTURA DEL
PORTABOBINAS".

Consulte “17. RELACION DE AGUJA A
GANCHC".

Ajuste debidamente la cantidad de aceite en el
gancho. Consulte “5.LUBRICACION".

Aumente la tension del hilo de aguja.

Disminuya la tension del resorte y aumente el
recorrido del resorte.

Consulte “17.RELACION DE AGUJA A
GANCHO".

2. Salto de puntadas

@ La temporizacion entre la aguja y gancho se
adelanta o retrasa excesivamente.

@ Presién del pie prensatelas demasiado baja.

3 La separacion provista entre el extremo superior
del ojal de la aguja y la punta de la hoja del
gancho no es la correcta.

@ El protector de aguja no funciona.

® Se esta usando un tipo de aguja impropio.

Consulte “17. RELACION DE AGUJA A
GANCHO".
Apriete el regulador del resorte def prensatelas.
Consulte “17.RELACION DE AGUJA A
GANCHO".

Consulte “18.MODC DE AJUSTAR EL
PROTECTOR DE AGUJA DEL GANCHC".
Reemplace la aguja por otra que sea mas gruesa
que la actual en una cuenta.

3. Puntadas flojas

(D El hilo de la bobina no pasa por el muelle de
tension del gancho interior.

@ La trayectoria del hilo tiene un acabado
deficiente.

3 La bobina no se mueve con suavidad.

@ La palanca de apertura del portabobinas provee
demasiada separacion en la bobina.

® Tensién del hito de bobina demasiado baja.
® La hobina esta bobinada demasiado apretada-
mente.

Enhebre comrectamenie el hilo de bobina.

Elimine las partes asperas con una lija fina o
puliméntela.

Reemplace la bebina o el gancho por otro nueve.
Consulte “19. MODO DE AJUSTAR LA
PALANCA DE APERTURA DEL
PORTABOBINAS”.

Disminuya la tension det hilo de bebina.
Disminuya la fension aplicada al bobinador.

4. El hilo se sale del ojal de la
aguja simultaneamente al corte
de hilo.

@ La tensién del hilo dada por el controlador de
tension N2 1 demasiado alta.

Disminuya la tensién del hilo dada por el
controiador de tensién N° 1.

5. El hilo se sale del ojal de la
aguja al inicio del cosido.

@ La tensidn dada por el controlador de tension
N2 1 es demasiado alta.

@ El muelle sujetador tiene una configuracion
impropia.

@ Tension del hilo de bobina demasiado baja.

Disminuya la tension del hilo dada por &l
controlador de tension N¢ 1.

Reemplace el muelle sujetador por ofro nuevo o
rectifique el actual.

Aumente [a tension del hiio de bobina.

6. El hilo no se corta nitidamente.

@ Las hojas de la cuchilla mévil y contracuchilla
no estan bien ajustadas.

@ Las hojas de las cuchillas estan romas.

® La tension del hilo de bobina esta demasiado
floja.

Consulte “20. POSICION DE LA
CONTRACUCHILLA y AJUSTE DE LA
PRESION DE LA CUCHILLA".

Reemplace la cuchilla mévil y la contracuchilla por
otras nuevas, 0 &file las actuales.

Aumente la tensidn del hilo de bobina.

7. El hilo permanece sin cortar
después del corte de hilo.
(Falla de corte de hilo de bobina
cuando la longitud de puntada
es comparativamente corta.)

@ La posicién inicial de la cuchilla mévit esta mal
ajustada.

@ Tensién del hilo de bobina demasiado baja.

Consulte “20. POSICION DE LA
CONTRACUCHILLA y AJUSTE DE LA
PRESION DE LA CUCHILLA.

Aumente la tension del hilo de bobina.

8. El hilo se rompe ai inicio del
cosido después del corte de
hilo.

@ Ethilo de aguja esta enredado en el gancho.

Acorte la longitud de! hilo remanente en la aguja
después de cortado &l hilo.
Consulte “13. TENSION DEL HILO".
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28.INCONVENIENTI IN CUCITURA E RIMEDI

Inconvenienti

Cause

Rimedi

1. Rottura del filo (1l filo si sfilaccia
0 si consuma)

(Rimangono 2 a 3 cm di filo
dell'ago sul retro del tessuto)

® Lascanalaturadelfilo, la punta deifago, it bordo
del crochet o la scanalatura di alloggiamento
della capsula sulla placca ago presentano borc
taglienti o sbavature.

La tensione del filo del’ago ¢ troppo elevata.
La linguetta di apertura della capsula lascia
troppo spazio nella capsula stessa.

@

®

L’ago tocca la punta del crochet.

@

La quantita di olio nel crochet & troppo ridotta.

La tensione del filo dell’ago & troppo bassa.
La molla chiusura punto tira eccessivamente
il filo oppure la corsa della molla & insufficiente.
La fase ago/crochet € troppo anticipata o
froppo ritardata.

® Q@

Rimuovere i bordi taglienti o le sbavature sulla
punta del crochet usando una tela smeriglio fine.
Lucidare la scanalatura di alloggiamento della
capsula sulla placca ago.

Diminuire la tensione del filo del'ago.

Diminuire lo spazio tra la linguetta di apertura della
capsula e la bobina.

Fare riferimento al par. “19. REGOLAZIONE
DELLA LINGUETTA DI APERTURA DELLA
CAPSULA”.

Fare riferimento al par. “17. RELAZIONE FASE
AGO/CROCHET".

Regolare la quantita di olio nel crochet
correttamente. Fare riferimento al par. “5.
LUBRIFICAZIONE”.

Aumentare la tensione de! filo dell'ago.

Diminuire la tensione della molla ed aumentare la
corsa della molla stessa.

Fare riferimento al par. “17. RELAZIONE FASE
AGO/CROCHET".

3. Punti lenti

Filo della bobina non passa attraverso la molla
di tensione del crochet intemo.

La scanalatura passafilo non é rifinita
correttamente.

La bobina non si sposta correttamente.

La linguetta di apertura della capsula lascia
troppo spazio alla bobina.

La tensione del filo defla bobina & troppo bassa.
It filo & stato avvolto troppo stretto attomo alla
bobina.

@ ©

Infilare il filo della bobina correttarnente.

Rimuovere le parti ruvide con carta smeriglio fine
o con tela abrasiva.

O Sostituire la bobina o il crochet.

2. Salti di punto (@ La tase ago/crochet & troppo anticipata o Fare riferimento al par. “17. RELAZIONE FASE
troppo ritardata. AGO/CROCHET".
(@ La pressione del piedino premistoffa & Stringere il regolatore della molla del premistoffa.
insufficiente.
(3 Ladistanza tra I'estremita della cruna delfago Fare riferimento al par. “17. RELAZIONE FASE
e la punta del crochet non & corretta. AGO/CROCHET".
@ 1l salvaago del crochet non & funzionale. Fare riferimento al par. “18. REGOLAZIONE DEL
SALVAAGO DEL CROCHET".
® lHipo di ago in uso non & adatto. Sostituire 'ago con un tipo piu grosso rispetto a
quefio in uso.
@
@
©)
@

Fare riferimento al par. “19. REGOLAZIONE
DELLA LINGUETTA DI APERTURA DELLA
CAPSULA”.

Aumentare la tensione del filo delia bobina.
Ridurre la tensione applicata all'avvolgibobina.

4. llfilo si sfita dalla cruna dell'ago
quando viene effettuato il taglio
del filo.

©

La tensione del filo applicata dalla manopola
tensione No.1 & froppo elevata.

Ridurre la tensione del filo applicata dalla
manopola tensione No.1.

5. l filo si sfila dalla cruna dell’ago
allinizio della cucitura.

La tensione del filo applicata dalta manopola
tensine No.1 & troppo elevata.
La molla delfa pinza ha una forma non adatta.

La tensione del filo defla bobina & roppo bassa.

Ridurre la tensione del filo applicata dalla
manapola tensione No.1.

Sostituire la molla della pinza con una nuova
oppure regolare quella in uso.

Aumentare la tensione del filo della bobina.

6.1l filo non viene tagliato
correttamente.

Qe ©® ©

Le lame del coltello mobile e della control lama
non sono state regolate correttamente.

®

| coltelli non sono affilati.

Latensione del filo della bobina & roppo bassa.

Fare riferimento al par. “20. POSIZIONAMENTO
DELLA CONTRO LAMA E REGOLAZIONE
DELLA PRESSIONE DEL COLTELLO".
Sostituire il coltello mobile e ta contro lama oppure
regolare quelli in uso.

Aumentare fa tensione det filo della bobina.

7.1l filo non viene tagliato dopo
Yoperazione di taglio del filo.
(Bobbin thread trimming failure
when stitch length is
comparatively short.)

S

La posizione di partenza del coltello mobile non
& stata regolata correttamente.

(2 Latensione delfilo defla bobina & froppo bassa.

Fare riferimento al par. “20. POSIZIONAMENTO
DELLA CONTRO LAMA E REGOLAZIONE
DELLA PRESSIONE DEL COLTELLO".
Aumentare la tensione del filo della bobina.

8.1l filo si rompe all'inizio della
cucitura dopo i taglio del filo.

@ lifilo delfago viene agganciato dal crochet.

Accorciare la lunghezza del filo rimasto sullago
dopo il taglio del filo.

Fare riferimento al par. “13. TENSIONE DEL
FILO”.
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JUK' CORPORATlgN Please do not hesitate to contact our distributors or agents in your area for further information when necessary.
Bitte wenden Sie sich an unsere Handler oder Vertreter in Ihrer Nahe, wenn Sie weitere Informationen benétigen.

INTERNATIONAL SALES H.Q. Pour plus d'information, n’hésitez pas a consulter nos distributeurs ou agents dans votre région.

8-2-1, KOKURYO-CHO, Sirvase ponerse en contacto con nuestros distribuidores o0 agentes en su area siempre que necesite alguna

CHOFU-SHI, TOKYO 182-8655, JAPAN informacion mas detallada.

PHONE : (81)3-3430-4001 to 4005 Per ulteriore informazione, si prega di non esitare a mettersi in contatto con nostri distributori o agenti vostra area

FAX : (81)3-3430-4908 = 4914 « 4984 quando necessario.
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* The description covered in this instruction manual is subject to change for improvement of the
commodity without notice.
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Copyright © 2001-2002 JUKI CORPORATION. Produlktes dienen, bleiben vorbehalten.

* All rights reserved throughout the world. * Les spécifications données dans le présent Manuel d'utilisation sont sujettes 3 modification sans préavis.
< Alle Rechte weltweit verbehalten. * La descripcion que se de en este manual de instrucciones esté sujeta a cambio sin previo aviso por
© Tous droits réservés partout dans le monde.
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